PERFORMANCE IN MOTION

AUTRES CATALOGUES DISPONIBLES DE REGINA CHAIN
WEITERE REGINA CHAIN KATALOGE SIND VERFUEGBAR

INDUSTRIAL

B Enduro series maintenance free chains
B Thermoforming sticker chains

B Film gripper chains

B Chains for the chocolate industry

B Hybrid series maintenance free chains

CONVEYOR

(Chaine en acier, chaine et tapis modulaire en plastique pour I'industrie
de I'embouteillage)

(Stahlketten, Kunststoffketten und Modulbander fiir die Getrankeindustrie)

General catalogue

Production range

Products portfolio for packaging lines
Products portfolio for glass manufacturing lines
FliteTop® gripper chains

Magnetic curves

Matveyor® sideflexing modular belts

Chain guide wear strips

MOTORCYCLE

B General catalogue

Ce catalogue est disponible en allemand, anglais, espagnol, frangais, italien.
Dieser Katalog wird in deutscher, englischer, franzésischer, spanischer und italienischer
Sprache veroffentlicht.

TABLEAU SYNTHETIQUE - CHAINES BASE - SIMPLES
UBERSICHTSTABELLE - GRUNDKETTEN - EINFACHE AUSFUHRUNG



TABLEAU SYNTHETIQUE CHAINES BASE- SIMPLES
UBERSICHTSTABELLE GRUNDKETTEN - EINFACHE AUSFUHRUNG

Variantes disponibles d'usage fréquent
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SERIE EUROPEENNE EUROPAISCHE BAUART

05B-1 105 STD X
- C120 SPECDIM
0681 Ci21 STD X X X
082 50  SPECDIM
081 53 SPECDIM
083 54  SPECDIM X
084  90R  SPECDIM
- 124R  SPECDIM
- 125EB  SPECDIM
08B-1 126 SID X X X X X
- 135EB  SPECDIM X
10B1 136 SID X X X X X
12B1 140 STD X X X X
1681 147 SID X X X X X

2081 152 SD X
24B1 157 STD
2881 162 SID
3281 165 SID
- 170 SID
40B1 175 SID
4881 18] SID

*

SERIE AMERICAINE AMERIKANISCHE BAUART
04C1A25(251) ST

06C1  A35 SID X
08A-1 A40 SID X X X

085 A4l  SPECDIM X
10A1 AS0 SID X X X X
12A1  A60 SID X X X X
16A1  A80 SID X X X X
20A-1 A100 STD X(¥) X X
24A1 A120 STD X
28 A1 A140 STD
32A1 A160 SID
36A1 A180 STD
40A-1 A200 SID

- A64S  REINFS

48A-1 A240 STD

* Production sur demande - Fertigung ouf Anfrage

Gammes de produit ¢ Produktauswahl

>X > <X XX <X X<

REINF HE

>X <X <X XX <X X<

Pas

Teilung

a,
mm "inches

8,00

9,525

9.525
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
15,875
15,875
19,05
25,40
3175
38,10
44,45
50,80
5715
63,50
76,20

6350

9,525
12,70
1270
15,875
19,05
25,40
3175
3810
44,45
50,80
5715
63,50
63,50
76,20

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI

STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM SO / ANSI

SPEC-DIM DIMENSIONS SPECIALES
WERKNORMKETTEN

CHROMA SERIES CHROMA A AXES CHROMISES ET DOUILLES SPECIALES

POUR DES PERFORMANCES PLUS ELEVEES
SERIE CHROMA MIT CHROMATIERTEN BOLZEN UND BESCHICHTETEN BUCHSEN OHNE FABEFFEKT

FUR HOCHSTE LEISTUNGEN
O-RING

REINF H
POUR APPLICATIONS LOURDES

VERSTARKTE BAUREIHE MIT LASCHEN MIT ERHOHTER STARKE FUR
ANWENDUNGEN UNTER SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN

0,315
0,375
0,375
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,625
0,625
0,75
1,00
1,25
1,50
175
2,00
225
2,50
3,00

0,25
0,375
0,50
0,50
0,625
075
1,00
1,25
1,50
175
2,00
225
2,50
2,50
3,00

CHAINES LONGUE DUREE AVEC LUBRIFICATION INTERNE SCELLEE
KETTEN MIT HOHER LEBENSDAUER MIT VERSIEGELTER INNENSCHMIERUNG

SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR

o Diameétre rouleau
Rollendurchmesser

-

max
o,
mm “inches

500
6,35
6,35
775
775
775
775
775
8,51
8,51

10,16

10,16

12,07

15,88

19,05

25,40

2794

29,21

34,30

39,37

48,26

3,30

5,08

792

777
10,16
19
15,88
19,05
22,23
25,40
28,58
3571
39,68
39,68
4763

0,197
0250
0250
0305
0305
0305
0305
0305
0335
0335
0,400
0,400
0475
0625
0750
1,000
1,100
1150
1,350
1,550
1900

0,130
0,200
0,312
0,306
0,400
0,469
0,625
0,750
0,875
1,000
1,125
1,406
1,562
1,562
1,875

1
5
2
X
£2
w 0
2%
P
Bs
w
m
mm “inches
300 0,118
390 0,154
572 0225
2,38 0,094
3,30 0,130
488 0,192
488 0,192
6,48 0,255
521 0,205
775 0,305
6,48 0,255
9,65 0,380
11,68 0,460
1702 0,670
19,56 0,770
2540 1,000
3099 1220
3099 1,220
3430 1,350
38,10 1,500
4572 1,800
318 0,125
477 0,188
785 0,309
625 0246
9,40 0,370
1257 0,495
1575 0,620
1890 0,744
2522 0,993
2522 0,993
31,55 1,242
3548 1397
3785 1,490
3785 1,490
4735 1,864

REINF HE SERIES RENFORCEES AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
ET DES AXES TREMPES ET REVENUS POUR UNE PLUS GRANDE RESISTANCE AUX CHOCS
VERSTARKTE BAUREIHE MIT LASCHEN MIT ERHOHTER STARKE UND VERGUTETEN
BOLZEN FUR EINE HOHERE FESTIGKEIT BEI STOBBELASTUNGEN
REINFS  SERIE RENFORCEE SPECIALE / VERSTARKTE SONDERSERIE
PD SERIE PD, FACILE A DERIVER, AVEC RESISTANCE TRES ELEVEE A LA FATIGUE
BAUREIHE PD LEICHT DEMONTIERBAR UND BESONDERS DAUERFEST
[&¢ SERIE CHROMA EXTRA AVEC RESISTANCE A LA CORROSION
BAUREIHE CHROMA EXTRA MIT HOHER KORROSIONSBESTANDIGKEIT
NC CHAINES CHIMIQUEMENT NICKELEES / CHEMISCH VERNICKELTE KETTEN

SS CHAINES EN ACIER INOX / KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL

CHAMPS D’APPLICATION COMMUNS
TYPISCHE ANWENDUNGSBEREICHE

SECTEUR
A MACHINES AGRICOLES

B BRIQUES ET CERAMIQUES
C CANETTES ET
EMBOUTEILLAGE

D MACHINES

DE TERRASSEMENT
E ELECTRONIQUE
F ALIMENTATION

G TRANSPORT INDUSTRIEL

H MACHINES-OUTILS
I PETROLE ET GAZ
J Autres applications

K CONDITIONNEMENT

L PAPIER ET IMPRESSION

MTRANSMISSION
DE PUISSANCE

N SIDERURGIE

O TRACTION

P TEXTILE
Q BOIS/FABRICATION
DU BOIS
R RECYCLAGE DES DECHETS

INDUSTRIEBEREICH
LANDMASCHINEN Al
A2
A3
A4
ZIEGEL- UND KERAMIKINDUSTRIE B
DOSENHERSTELLUNG Cl
UND ABFULLINDUSTRIE c2
c3
ERDBAUMASCHINEN DI
ELEKTRONIK El
LEBENSMITTELBRANCHE Fl
F2
F3
F4
F5
F6
INDUSTRIELLE Gl
FORDERTECHNIK
G2
G3
G4
WERKZEUGMASCHINEN HI
ERDOL- UND GASERSCHLIEBUNG |
Sonstige Anwendungen N
12
VERPACKUNGSINDUSTRIE K1
K2
K3
K4
K5
PAPIER- UND DRUCKINDUSTRIE L
12
13
L4
ANTRIEB M
STAHIHUTTEN NI
HEBETECHNIK [¢)
TEXTILINDUSTRIE P1
HOLZINDUSTRIE Ql
Q2
RECYCLING R

LEGENDE / ZEICHENERKLARUNG

APPLICATION

Moissonneuse-batteuse
Ramasseuse de mais
Récolte canne & sucre
Roto-presses

Recyclage caneftes
Installations de vernissage

et sérigraphie de canettes
Transport de tubes et ampoules
Excavateurs de tranchées

Transport de fiches électroniques
Machines pour le chocolat
Sélection et fransport des fruits

et légumes

Transport des cannes pour pates longues
Production de glaces

Fabrication produits avicoles

Lait et jus (conditionnement)
Chariots élévateurs pour
chargement fours de traitement thermique
Transport matiéres plastiques rigides
Transport en lignes de production

a plusieurs stations

Guide-chaine

Convoyeurs de tours

Forage puits de pétrole et gaz
Alimentateurs parties métalliques
Jalousies

Mise en boite

Avancement matiéres plasfiques

(en plaques)

Agrafeuses

Machines pour le thermoformage
Production de rubans adhésifs
Alimentateurs machines pour reliure
Transport modules confinus

perforés

Installations typographiques
Production rouleaux de papier

Transbordeurs

Chariots élévateurs, Déplacement
containers, Ascenseurs, Monte»charges,
Machines-outils, contrepoids

Machines & brocher les chaussettes
Transport bois

Machines fabrication du bois

Matériels / Material

Acier au carbone
Acier inoxydable
Nickelage chimique
Nickelage galvanique
Zinco-chromage
Résines plastiques
Caoutchouc

ANWENDUNG

Méhdrescher
Maispfliickmaschine
Erntemaschinen fijr Zuckerrohr
Rundballenpresse

Dosenrecycling

Lackier- und Siebdruckanlagen

fir Dosen

Férderung von Tuben und Glasflaschchen
Grabenzieher

Férderung von Leiterplatten
Maschinen fiir Schokoladenherstellung
Auswahl und Férderung von Obst
und Gemiise

Teigwarenherstellung
Speiseeisherstellung

“Gefliigelverarbeitung

Milch und Séfte (Verpackung)
Héhenfsrderer fiir die Beschickung
von Wérmebehandlungséfen
Férderung von starren Kunststoffen
Férderung in ProduktionsstrafBen mit
mehreren Arbeitsstationen
Kettenfilhrung

Kettenmagazine fir CNC-Bearbeitungszentren

Erdsl- und ErdgaserschlieBung
Beschicker fir Metallteile

Rolléden

Verpackung und Einschachteln
Férderung von Kunststoffen

(als Folie)

Heftmaschinen
Schrumpfpackmaschinen
Herstellung von Klebebéndern
Beschicker fiir Buchbindemaschinen
Férderung von gelochtem Endlospapier
Papierdruckanlagen

Herstellung von Papierrollen

Férderung in Stahlhiitten

Gabelstapler, Containerhubgerdte,
Aufziige, Férderwinden,
Werkzeugmaschinen, Ausqgleichsqewichte
Ndahmaschinen fiir Strimpfe
Holzférderung

Maschinen fiir Holzverarbeitung

cs unlegierter Stahl

ss rostfreier Stahl

nc chemische Vernickelung
ng galvanische Vernickelung
zc Zink-Verchromung

pl Kunstharze

r Gummi

Disponibilité / Lieferbereitschaft

Disponible en entrepot
Montage sur commande

Spéciale / Production sur demande

() ab Lager
) auftragsbezogen
0O Sonderanfertigung / Fertigung auf Anfrage



TEMPERATURE DE TRAVAIL / BETRIEBSTEMPERATUR

Matériaux

Acier au carbone
Acier inoxydable austenifique
Résine acétalique

Polyamide renforcé

Témperature
minimale °C

Mindesttemperatur
°C

400
-40°
40°
-20°

Témperature maximale / Héchsttemperatur °C

Environnement
sec
Trocken

+180°
+425°*
+80°
+120°

Feuchte oder nasse Umgebung

Environnement
humide ou mouillé

+120°
+120°
+650 11
+120°

RESISTANCE CHIMIQUE / CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Matériaux

Acide acéfique 5%
Acétone

Alcool

Ammoniac concentré
Ammoniac dilué

Aniline 3%

Eau régale

Biere

Benzene

Benzol

Saumure

Acide butyrique
Tétrachlorure

Eau de javel

Chocolat

Acide citrique
Formaldghyde

Acide formique 10%
Jus de fruits

Gazoline

Jus de raisin

Acide Chlorhydrique 2%
Acide Chlorhydrique 37%
Peroxyde d'hydrogéne
lode

Acide lactique

Lait

Moutarde

Acide nitrique 5%
Pétrole

Huile (végétale et minérale)
Paraffine

Acide phosphorique 10%
Eau de mer

Savon ef eau

Chlorure de sodium
Soude caustique 25%
Hyperchlorite de sodium
Boissons gazeuses
liqueurs

Acide sulfurique 40%
Toluéne

Térébenthine

Jus de légumes

Eau

Vin

Xyléne

*  bonne - bestindig

Acier
au carbone
Unlegierter

Stahl

¥ % - 1~ + + X% 1 |

+ % |

+ |

*

* o %

+ %~

~ % I

+ médiocre - bedingt bestndig

Acier inoxydable
austenitique
Austenitischer
rostfreier Edelstahl

L s L s T

I+ %1

» |

b R SRR SR i b b b b b b

~ bk ok~

Résine Nylon
acétalique Nylon
Acetalharz
- +
+ *
* *
- *
* *
* /
= /
* *
* *
* *
+ +
* *
+ +
* *
* *
* *
* +
* *
* _
* *
* *
+ =
* *
* *
= /
- *
* *
* *
* /
/ /
* *
* *
* *
/ /

Legende / Zeichenerklgrung

~ insuffisante - unbestdndig

Material

Unlegierter Stahl
Austenitischer rostfreier Edelstahl
Acefalharz

Verstcrktes PA

*En cas de fempératures plus élevées, nous vous prions de contacter notre Service Technique / Bei hhereren Temperaturen bitten wir Sie, sich an unsere technische Abteilung zu wenden
(1) Jusqu'a 125°C pour de courtes expositions / Voriibergehend bis 125°C

Material

Essigsdure 5%
Azeton

Alkohol
Konzentriertes Ammoniak
Verdiinntes Ammoniak
Anilin 3%
Konigswasser

Bier

Benzol
Handelsbenzol
Salzlake

Butterséure
Tetrachlorkohlenstoff
Chlorwasser
Schokolade
Zitronensdure
Formaldehyd
Ameisensaure 10%
Obstséfte

Benzin

Traubensaft
Salzsdure 2%
Salzsdure 37%
Wasserstoffoeroxid
Jod

Milchséure

Milch

Senf

Salpeterséure 5%
Petroleum
Pflanzendl/Minerald!
Paroffin
Phosphorscure 10%
Meerwasser

Seifen und Wasser
Natriumchlorid
Natrivmhydroxid 25%
Natriumhypochlorid
Alkoholfreie Getréinke
Alkoholhaltige Gefréinke
Schwefelsaure 40%
Toluol

Terpentin
Gemiisesdifte

Wasser

Wein

Xylol

/ pas déterminée - keine Dafen vorhanden

CHAMPS D’APPLICATION COMMUNS

TYPISCHE ANWENDUNGSBEREICHE

SECTEUR INDUSTRIEBEREICH APPLICATION
A MACHINES AGRICOLES LANDMASCHINEN Al Moissonneuse-batteuse
A2 Ramasseuse de mais
A3 Récolte canne a sucre
A4 Roto-presses
B BRIQUES ET CERAMIQUES ZIEGEL UND KERAMIKINDUSTRIE B
C CANETTES ET DOSENHERSTELLUNG Cl  Recyclage caneties
EMBOUTEILLAGE UND ABFULLINDUSTRIE ~ C2  Installations de vernissage
et sérigraphie de caneftes
C3  Transport de fubes et ampoules
D MACHINES ERDBAUMASCHINEN D1 Excavateurs de tranchées
DE TERRASSEMENT
E ELECTRONIQUE ELEKTRONIK E1 Transport de fiches électroniques
F ALIMENTATION LEBENSMITTELBRANCHE ~ F1 Machines pour le chocolat
F2  Sélection et transport des fruits
et légumes
F3 Transport des cannes pour pates longues
F4  Production de glaces
F5  Fabrication produits avicoles
F6  Lait et jus (conditionnement)
G TRANSPORT INDUSTRIEL INDUSTRIELLE G1  Chariots élévateurs pour charge-
FORDERTECHNIK ment fours de traitement thermique
G2 Transport matiéres plastiques rigides
G3  Transport en lignes de production
a plusieurs stations
G4 Guide-chaine
H MACHINES-OUTILS WERKZEUGMASCHINEN ~ H1  Convoyeurs de tours
| PETROLE ET GAZ ERDOL- UND GASERSCHUEBUNG | Forage puits de pétrole et goz
J Autres applications Sonstige Anwendungen J1' Alimentateurs parties métalliques
)2 Jalousies
K CONDITIONNEMENT VERPACKUNGSINDUSTRIE K1 Mise en boite
K2 Avancement matiéres plastiques
(en plaques)
K3 Agrafeuses
K4 Machines pour le thermoformage
K5 Production de rubans adhésifs
L PAPIER ET IMPRESSION PAPIER-UND DRUCKINDUSTRIE L1 Alimentateurs machines pour reliure
L2 Transport modules continus
perforés
L3 Installations typographiques
L4 Production rouleaux de papier
M TRANSMISSION ANTRIEB M
DE PUISSANCE
N SIDERURGIE STAHLHUTTEN N1 Transbordeurs
O TRACTION HEBETECHNIK O Chariots élévateurs, Déplacement
confainers, Ascenseurs, Montecharges,
Machines-outils, contrepoids
P TEXTILE TEXTILINDUSTRIE P Machines a brocher les chaussettes
Q BOIS/FABRICATION HOLZINDUSTRIE Q1 Transport bois
DU BOIS Q2 Machines fabrication du bois
R RECYCLAGE DES DECHETS RECYCLING R

Matériels / Material

ANWENDUNG

Méhdrescher
Maispflickmaschine
Erntemaschinen fiir Zuckerrohr
Rundballenpresse

Dosenrecycling

Lackier- und Siebdruckanlagen

fir Dosen

Férderung von Tuben und Glosfldischchen
Grabenzieher

Férderung von Leiterplatten
Maschinen fiir Schokoladenherstellung
Auswahl und Férderung von Obst
und Gemiise

Teigwarenherstellung
Speiseeisherstellung
Gefliigelverarbeitung

Milch und Sfte (Verpackung)
Hehenfdrderer fir die Beschickung
von Warmebehandlungssfen
Férderung von starren Kunststoffen
Férderung in ProduktionsstraBen mit
mehreren Arbeitsstationen
Kettenfihrung

K qazine fiir CNC-Bearbeitun
Erd6l- und ErdgaserschlieBung
Beschicker fijr Mefalleile

Rolléiden

Verpackung und Finschachteln
Férderung von Kunststoffen

(als Folie)

Hefimaschinen
Schrumpfpackmaschinen
Herstellung von Klebebdndern
Beschicker fiir Buchbindemaschinen
Férderung von gelochtem
Endlospapier

Papierdruckanlagen

Herstellung von Papierrollen

Férderung in Stahlhiitten

Gabelstapler, Confainerhubgerdte,
Aufzige, Férderwinden,
Werkzeugmaschinen, Ausgleichsqewichte
Néhmaschinen fiir Strimpfe
Holzférderung

Maschinen fir Holzverarbeitung

LEGENDE / ZEICHENERKLARUNG

Acier au carbone cs
Acier inoxydable ss
Nickelage chimique nc
Nickelage galvanique ng
Zinco-chromage zc
Résines plastiques pl
Caoutchouc r

unlegierter Stahl
rostfreier Stahl

chemische Vernickelung
galvanische Vernickelung
Zink-Verchromung
Kunstharze

Gummi

Disponibilité / Lieferbereitschaft

Disponible en entrepét

([ ]
Montage sur commande (]
(@)

Spéciale / Production sur demande

ab lager
auftragsbezogen
Sonderanfertigung / Fertigung auf Anfrage
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PERFORMANCE IN MOTION

Regina SICC S.p.A. a le plaisir de présenter, avec ce nouveau cata-
logue, sa production de chaines et d'accessoires pour la transmission
de puissance, pour le transport léger, pour la traction et pour I'agriculture.
La derniére section du catalogue se référe & des données et des
concepts techniques pour la sélection, I'installation et I'entretien des pro-

duits susmentionnés.

Le catalogue a été subdivisé selon les chapitres suivants:

Contenu

Introduction et index général des contenus
Profil de I'entreprise

La maitrise d'une idée simple

Certificat 1SO 9001

Installations et processus de production
Organisation du catalogue

TRANSMISSION DE PUISSANCE

Informations générales et composition d'une chaine & rouleaux
Description des gammes de produit

Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, simples
Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, doubles
Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, friples
Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, quadruples
Chaines & rouleaux résistant & la corrosion

Chaines & rouleaux & pas double

Chaines & rouleaux pour forages pétroliféres

Chaines & maillons coudés pour transmissions lourdes

Pieces détachées

Tendeurs de chaines

Dérive-chaine

TRANSPORT LEGER

Introduction

Comment commander une chaine pour transport léger

Série 8000

Chaines avec plaques droites

Chaines avec plaques droites et pas double

Chaines avec plaques droites et pas double, avec rouleaux porteurs
Chaines Side-Bow

ATTACHES

Axes déborbants D1/D3

Attaches type M35 / M1

Attaches type M35-2 / M2

Attaches type A1 /K1

Attaches type A2 / K2

Chaines pour le transport de films plastiques (Chaines Gripper)
Attaches & pointe

Attaches & poussoirs

Attaches & profil de trapéze

Attaches & tour

Attaches en vé

Attaches & profil de scie

Attaches & aile

Attaches & formes irréguliéres

Cavaliers caoutchoutés et attaches plates
Chaines Pin Oven

Chaines Fly Roller (Chaines pour accumulation)
Chaines avec axe creux

Das Unternehmen Regina SICC S.p.A. stellt mit diesem neuen
Katalog seine Produktion im Bereich Keften und Zubehére fir die
Antriebstechnik, die Fordetechnik, die Hebetechnik und fir die
Landtechnik vor. Im letzten Abschnitt des Katalogs werden Daten und
technische Konzepte fir die Auslegung, die Installation und die Wartung

oben genannter Produkte aufgefihrt.

Der Katalog unterteilt sich in die folgenden Kapitel:
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Einfihrung und allgemeine Inhaltsangabe
Unfernehmensprésentation

Die Umsetzung eines simplen Konzepts
Zertifikat 1SO 9001

Anlagen und Produkfionsprozesse
Aufbau des Katalogs

ANTRIEBSTECHNIK

Allgemeine Informationen und Zusammensetzung einer Rollenkette
Beschreibung des Produktangebots

Einfache Rollenketten des europdischen und amerikanischen Standards
Doppelte Rollenketten des europdischen und amerikanischen Standards
Dreifache Rollenketten des européischen und amerikanischen Standards
Vierfache Rollenketten des europdischen und amerikanischen Standards
Rollenketten mit erhchter Korrosionsbesténdigkeit

Langgliederketten

Rollenketten fiir ErddlerschlieBung

Ketten mit gekrépften Gliedern fir Hochleistungsantriebe

Lose Teile

Kettenspanner

Kettentrenner

FORDERTECHNIK

Einfihrung

Bestellung einer Kette fir Leichtférdertechnik
Serie 8000

Ketten mit geraden Laschen

Langgliederketten mit geraden Laschen
Geradlaschige Langgliederketten mit Laufrollen
Seitenbogenketten

MITNEHMER

Verlangerte Bolzen D1/D3

Mitnehmer Typ M35 / M1

Mitnehmer Typ M35-2 / M2
Mitnehmer Typ A1 / K1

Mitnehmer Typ A2 / K2

Ketten fiir die Forderung von Kunststoffolien (“Gripper”)
Mitnehmer mit spitzenfdrmigen Laschen
Schiebemitnehmer

Mitnehmer mit trapezférmigen Laschen
Turmartige Mitnehmer

VH&rmige Mitnehmer

Mitnehmer mit Ségenform
U-Biigel-Mitnehmer

Mitnehmer mit unregelméBigen Formen
Gummierte Aufsétze und flache Mitnehmer
Tubenfdrderketten (“Pin Oven”)
Stauférderketten

Hohlbolzenketten



PERFORMANCE IN MOTION

TRACTION

Introduction

Fleyer AL

Fleyer BLISO LH
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Axes de jonction pour Fleyer AL - BL - UF/LL
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Fleyer AL

Fleyer BLISO LH

Fleyer UF LL-1SO LL

AnschluBbolzen fir Fleyer'AL- BL- UF/LL
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Einfihrung
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Mitnehmer fir Einzugsketten auf M&hdreschern
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Sonstige Anwendungen
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Projet d'une transmission par chaine 122-123 Auslegung eines Keftenantriebs
Projet d'une transmission par chaine 124137 Auswahl einer Rollenkette
Sélection de chaines pour le transport léger 138-145 Auswahl der Ketten in der Férdertechnik
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Installation de chaines & rouleaux 147-148 Installation von Rollenketten
Entretien des transmissions avec chaines & rouleaux 148-151 Instandhaltung der Antriebe mit Rollenketten
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Entrefien- Traction [l 152-153 B Wartung - Fleyer-Ketten
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ACHTUNG- Vorsicht bei der Arbeit verhiitet Arbeitsunfélle

Tables de conversion 154-155 Umrechnungstabellen
INDEX PAR PRODUIT VERZEICHNIS NACH PRODUKTGRUPPE
Index pour chaines de base 156-157 Grundketten
Index des attaches spéciales rangées par type de chaine 158-163 Sondermitnehmer, aufgefihrt nach dem jeweiligen Kettentyp

Index des attaches spéciales rangées par nombre d'attache

COUVERTURE

Tableau récapitulatif des chaines de base
Températures de travail

Résistance aux agents chimiques
Résistance & la corrosion et & I'usure
Champs d'application commune

Regina SICC S.p.A. décline toute responsabilité pour d'éventuelles er-
reurs commises par elle-méme lors de la rédaction du présent catalogue
et se réserve le droit d'apporter, au plan et aux dimensions des produits
décrits, toute modification que le développement évolutif de ces mémes
produits, requiert.

Les plans, les dimensions et les tolérances engageantes peuvent étre
fournis sur demande et & la suite d'une commande.

Les niveaux des performances et des tolérances de nos chaines indi-
quées dans ce catalogue sont le résultat d’essais de laboratoire faisant
partie intégrante des programmes de recherche et développement et
contréle de la qualité de la Société Regina. Les performances de ces
mémes produits peuvent étre différentes si ces derniers sont employés
dans des conditions opérationnelles différentes des conditions de labo-
ratoire. C'est la raison pour laquelle Regina n'étend a priori aucune go-
rantie sur le comportement de ses produits dans des conditions autres
que celles de laboratoire.

La reproduction des plans et des textes, ne serait-ce que partielle, est in-

terdite sauf sur permis explicite et formulé par écrit de la part de Regina
SICC S.p.A.

Sondermitnehmer, aufgefishrt nach der jeweiligen Mitnehmer-Nr.

EINBAND

Ubersichtstabelle Grundketten
Betriebstemperaturen

Chemische Besténdigkeit
Korrosions- und VerschleiBfestigkeit
Typische Anwendungsbereiche

Auch wenn die Angaben mit groBiter Sorgfalt erarbeitet wurden, lehnt
Regina SICC S.p.A. jede Haftung fir etwaige Fehler ad, die bei der
Gestaltung des verliegenden Kataloges entstanden sein kénnten und
behdlt sich das Recht vor, hinsichtlich der Konstruktion und der
Abmessungen der beschriebenen Produkte jegliche Anderung
vorzunehmen, die durch die technische Weiterentwicklung der oben
beschriebenen Produkte erforderlich wird.

Verbindliche Zeichnungen, Abmessungen und Toleranzen kénnen, soweit
diese angefordert werden, im Auftragsfall zugesandt werden.

Die jeweiligen Angaben hinsichtlich der Leistungen und der Toleranzen
unserer Ketten, die in diesem Katalog aufgefihrt sind, sind das Ergebnis
von Llaborprisfungen, die einen Abschnitt der Forschungs- und
Entwicklungsprogramme sowie der Qualitétskontrolle des Hauses Regina
darstellen. Da diese Produkte unter Betriebsbedingungen, die von den im
Labor gepriften Bedingungen abweichen, unterschiedliche Leistungen
erbringen kdnnen, gewdhrt das Unternehmen Regina a priori keine
Garantie hinsichtlich des Verhaltens ihrer Produkte in Anwendungen, wo
die Laborbedingungen nicht gegeben sind.

Die komplette oder teilweise Vervielféltigung der Zeichnungen und der
Texte ist untersagt, soweit eine ausdriickliche schriftliche Genehmigung
von Seiten des Unternehmens Regina SICC S.p.A. nicht vorliegt.
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Regina fabrique des chaines standards et spéciales depuis plus de 90
ans. Notre entreprise jouit d’'une renommée internationale grace a la
qualité exceptionnelle de nos chaines de transmission et de manutention
capables de hautes performances. Notre entreprise concoit, fabrique et
commercialise des chaines de qualité & travers un réseau de sites de pro-
duction et de bureaux de distribution qui s'étend sur I'Europe, I'Amérique
du Nord, 'Amérique du Sud et l'Asie.

Nos procédés de fabrication sont certifiés ISO 9001 et nous sommes
aussi |'un des fabricants, peu nombreux, dans le monde, qui sont certi-
fiés par American Petroleum Institute.

Quel est, alors, notre secret en matiere de satisfaction du client 2 C’est
que tout simplement nous sommes des spécialistes dans le secteur des
chaines et que nous ne fabriquons que ca : nous avons réalisé notre
croissance sur une base solide, c’est-a-dire |'industrie mécanique légére
italienne (I'une des industries ita-
liennes exportatrices les plus com-
pétitives), nous avons supporté nos
procédés de production par une
activité de recherche et développe-
ment trés approfondie, et nous
avons cultivé une flexibilité qui nous
permet de répondre aux besoins
les plus divers de nos clients, ou
qu'ils se trouvent et quoi qu'ils fas-
sent.

Ce “secret” est partagé par les plus
de 500 personnes qui travaillent
pour Regina dans le monde entier.

e

Olginate - Italy

Oak Creek (WI) - USA

Regina a été créée en 1919 a Merate, dans la région “Brianza”. “Brian-
za” est la zone, au nord de Milan, qui commence & Monza et s'étend &
I'est jusqu’a I'Adda et & I'ovest jusqu’a Cantv et & Erba, pour ferminer &
Lecco. Au cours des 100 derniéres années Brianza a été une zone-clé
pour le développement de la mécanique légére.

Regina-Werke

Das Unternehmen Regina fertigt seit 90 Jahren Standard- und Spezial-
ketten. Der Name unseres Unternehmens biirgt auf internationalem
Niveau fir die Qualitdt der Produkte im Bereich der Hochleistungsketten
for die Fordertechnik und die Kraftibertragung. Bei der Entwicklung, der
Fertigung und dem Vertrieb von qualitativ hochwertigen Ketten sind wir
mit Produktionsstatten und Verkaufsniederlassungen in ganz Europaq,
Nord- und Sidamerika sowie in Asien présent.

Unsere Fertigungsprozesse weisen das Giitesiegel 1ISO 9001 auf und
dariber hinaus zéhlen wir zu den wenigen Kettenherstellern der Wel, die
Uber die Zertifizierung durch das “American Petrolium Institute” verfigen.

Worin liegt nun aber unser “Geheimnis”, um mit groBem Erfolg den um-
fassenden Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden? Es liegt ein-
fach darin, da wir uns mit Recht als Spezialisten in der Kettenherstellung
bezeichnen kénnen und daf wir auf einer starken industriellen Basis wie
dem Sektor der italienischen Leicht-
metallindustrie (der einen der lei-
stungsfdéhigen Sektoren im italieni-
schen AuBenhandel darstellt) grof3
geworden sind. Dariber hinaus flan-
kieren wir unsere industriellen Pro-
zesse mit umfassenden Forschungs-
und Entwicklungskapazitaten und
gewdbhrleisten unseren Kunden, in
welchem Winkel der Welt sie sich
auch befinden mégen und unabhan-
gig von ihrer Tatigkeit, eine Flexibi-
litgt, die uns ermdglicht, unsere Vor-
schldge in praziser Weise an ihre An-
forderungen anpassen zu kénnen.

Weltweit sind mehr als 500 Perso-
nen bei Regina beschaftigt und tei-
len dieses “Geheimnis”.

Buenos Aires - Argentina

Das Unternehmen Regina wurde im Jahre 1919 in Merate, in der
“Brianza” gegriindet. Im Norden von Mailand gelegen, erstreckt sich
die Region “Brianza” in &stlicher Richtung von Monza bis zum Fluf3
Adda. Im Westen reicht sie bis nach Canty und Erba und findet ihre
Grenzen im Norden in der Stadt Lecco. In den letzten hundert Jahren hat
sich diese Gegend zu einem der Schwerpunkte der italienischen Leicht-
metallindustrie entwickelt.



MAITRISER UN CONCEPT SIMPLE
DIE UMSETZUNG EINES SIMPLEN KONZEPTS
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L'UTILITE DE LA CHAINE A ETE CONCUE
PAR LEONARD DE VINCIILY A 500 ANS

DAS GENIE LEONARDO ERFABT VOR 500 JAHREN
DIE VORTEILE DER KETTE

Le concept de transmission par chaine a commencé son développement
durant la vie de Léonard de Vinci (1452-1519). Léonard a lui-méme fait
les premiers croquis dans le cadre de ses études sur la cinématique et
d’autres mécanismes qu'il a effectuées entre 1478 et 1518. Ces premiers
avant-projets et les notes d’accompagnement font partie, aujourd’hui, du
“Codex Atlanticus”.

LA CHAINE : UN MECANISME SIMPLE

Une chaine de transmission est, en soi, un mécanisme trés simple. Dans
sa forme la plus courante, elle ne se compose que de 5 éléments : des
plaques intérieures, des douilles, des rouleaux, des plaques extérieures
et des axes. La chaine s'engrénera dans une roue dentée essentiellement
du fait de I'articulation entre I'axe

Bereits zu Zeiten Leonardo da Vincis (1452-1519) beginnt die Entwick-
lung des Konzepts des Keftenantriebs. Leonardo zeichnet die ersten Ent-
wiirfe im Zusammenhang mit seinen Studien iiber die Grundlagen der
Mechanik und der Mechanismen im Allgemeinen, mit denen er sich zwi-
schen 1478 und 1518 beschéftigte. Diese Entwiirfe und die entspre-
chenden Aufzeichnungen gehéren heute zum “Codex Atlanticus”.

DIE KETTE: EIN EINFACHER, FAST BANALER
MECHANISMUS

Die Antriebskette ist an sich ein duBerst einfacher Mechanismus. In ihrer
derzeitigen, am héufigsten eingesetzten Form besteht sie aus lediglich finf
verschiedenen Bestandteilen: die Innenlaschen, Buchsen und Rollen,
AuBenlaschen und Gelenkbolzen. Die Maglichkeit des Eingreifens der

Kette auf einem Zahnrad wird durch

et la bague: le diamétre de I'axe
est légérement plus petit que celui
de la bague et pour cela, ces deux
piéces tournent I'une dans I'autre.

Ce mécanisme est tellement simple
qu’il est industrialisé depuis plus
d'un siécle et les types de chaine
les plus courants (tant de transmis-
sion que de manutention) sont ca-
talogués par les normes internatio-
nales. Ce n’est donc pas par ha-
sard que méme les pays en voie de
développement produisent au
moins les types de chaines les plus

das aus Gelenkbolzen und Buchse
zusammengesetzte Gelenk gewdhr-
leistet: Der Gelenkbolzen verfigt da-
bei iiber einen geringfigig kleineren
Durchmesser gegeniber der Buchse
und ist daher in der Lage, sich in die-
ser zu drehen.

Dieser Mechanismus beruht auf ei-
nem dermaBen simplen Konzept,
daB er bereits seit einem Jahrhundert
industriell gefertigt wird und die ver-
breitetsten Kettenarten (sowohl im
Bereich der Antriebstechnik wie der
Férdertechnik) in internationalen

courants.

Et pourtant, seuls certains fabri-
cants, trés rares, sont capables d’atteindre les résultats obtenus par Re-
gina. Ces résultats peuvent s’exprimer, en fin de compte, en termes mo-
nétaires mais ils découlent, bien évidemment, d'une bonne conception
du produit, de la technologie de fabrication, d’une parfaite connaissan-
ce des applications des chaines et, enfin, d'un réseau de support a la
clientéle : en bref, un ensemble d'éléments qui assure le succés & nos
clients.

Vorschriften erfaf3t sind. Es ist daher
kein Zufall, daB auch Lander, die
erst am Beginn ihrer Industrialisierung stehen, zumindest die verbreitet-
sten Modelle fertigen.

Nur sehr wenige Hersteller kdnnen sich jedoch mit den Ergebnissen des
Unternehmens Regina messen, Ergebnissen, die sich letztendlich in fi-
nanziellen Daten ausdriicken lassen, die aber aus der Entwicklung eines
guten Produktes, den Fertigungstechnologien, einer umfassenden Kennt-
nis der Kettenanwendungen und der erforderlichen Kundenbetreuung re-
sultieren: in wenigen Worten, unsere Kunden kénnen von uns ein vorteil-
haftes und erfolgreiches Angebot erwarten.
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UNE INTRODUCTION AU MONDE INNOVANT
DES CHAINES REGINA

Les paragraphes qui suivent illustrent pourquoi les produits Regina peu-
vent satisfaire aux besoins des clients y compris les plus exigeants.

MATERIAUX ET TRAITEMENT DE SURFACE

Une chaine convenablement dimensionnée et utilisée n’aura besoin
d’étre remplacée que lorsqu’elle s'allonge & un tel point qu’elle ne peut
plus bien travailler. Cette déformation est provoquée par |'usure des
piéces en mouvement (& savoir les bagues et les axes). Des matériaux
liés, soumis & un traitement spécial, assurent une haute résistance & cet-
te usure. Le type le plus courant de traitement thermique est la “cémen-
tation” qui permet d’augmenter la concentration de carbures dans les
couches de surface. S'il est vrai qu'il s'agit d'un processus industriel cou-
rant, il est fout aussi vrai que peu de constructeurs sont en mesure de
contréler la profondeur de cémentation et d'obte-
nir des concentrations optimales de carbone.

La rugosité de la surface de I'axe est un autre fac-
teur essentiel, il en va de méme pour I'arrondi de
la surface de la bague. Regina a pu développer
un systéme spécial de configuration de douille en-
roulée: un profil particulier de ses extrémités sup-
prime |'effet tonneau qui, conséquence normale
de I'emmanchement dans les plaques reduirait la
surface de travail de la chaine.

Regina a développé d’autres techniques de trem-
pe de la surface des métaux pour des applica-
tions spéciales : frempe a |'azote, un procédé qui
demande I'utilisation d’aciers liés spéciaux et for-
me des nitrures de fer qui augmentent la dureté de la surface jusqu’a
1000-1200 HV contre une valeur de 650 & 700 HV obtenue par la car-
buration, ainsi que la chromisation, un traitement thermochimique qui dif-
fuse les carbures de chrome sur la surface des composants soumis au
traitement et assure des valeurs de dureté de plus de 1500 HV.

EINE EINFUHRUNG IN DIE INNOVATIVE WELT
DER KETTEN AUS DEM HAUSE REGINA

Die folgenden Abschnitte prasentieren in kurzer und bindiger Form die
Griinde, die das Unternehmen Regina in die Lage versetzen, mit seinen
Produkten auch den Anforderungen der anspruchsvollsten Kunden voll-
auf gerecht zu werden.

MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

Eine ausreichend ausgelegte und sachgemé&B eingesetzte Kette wird nun
dann ausgewechselt, weil mit der Zeit eine Langung auftritt, die den
storungsfreien Betrieb beeintréchtigt. Diese Langung wird durch den Ver-
schleiy der im Gelenk verbundenen Teile (d.h. des Gelenkbolzens und
der Buchsen) verursacht. Legierte Materialien mit entsprechenden Be-
handlungen garantieren ein hohes Niveau der Verschlei3festigkeit. Die
haufigste Warmebehandlung ist die “Aufkohlung”, bei der die Konzen-
tration der Karbide in den Oberflachenschichten erhdht wird. Diese Be-
handlungsmethode findet mittlerweile umfassende Anwendung, nur we-
nige Hersteller sind hingegen in der Lage, die Tie-
fe der Einsatzhartung und die Konzentration des
Kohlenstoffs in optimaler Weise zu kontrollieren.

Die Oberflachenrauheit des Gelenkbolzens ist ein
besonders heikler Aspekt. Gleiches gilt fir die
Oberflachenrundheit der Buchsen. In dieser Hin-
sicht hat das Unternehmen Regina ein spezielles
Fertigungsverfahren der aufgewickelten Buchsen
entwickelt, das als “Formung” bezeichnet wird.
Dieser Prozef} beseitigt den “Faf3-Effekt”, der auf
der Buchse aufgrund der Zusammenpressung der-
selben zwischen den Laschen entsteht, wobei die
Arbeitsoberfléiche der Kette reduziert wird.

Das Unternehmen Regina hat weitere Behand-
lungsverfahren zur Oberflachenhértung fir Spezialanwendungen ent-
wickelt: die Nitrierhdrtung, ein Verfahren, das den Einsatz von legierten
Sonderstahlen erfordert und zur Bildung von Eisennitriden fiihrt, die die
Oberflachenhérte bis zu 1000+1200 HV erhéht (im Gegensatz zu
650+700 HV, die mit der Einsatzh&rtung erzielt werden kénnen). Und
schlieBlich die Chromatierung, eine thermochemische Behandlung, die
die Diffusion von Chromkarbiden auf der Oberfléche der behandelten
Bestandteile ermoglicht und Hartegrade von iiber 1500 HV gewdhrlei-
stet.
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LA CHAINE AVEC JOINT TORIQUE DE REGINA

Le concept de chaine avec joint torique est lié au besoin d’équiper la
chaine d’une forme d'autograissage. Ce systtme ne fait que cela et per-

met d’élargir méme davantage la
gamme des applications des
chaines (il ne faut pas oublier que
les chaines ont déja d'innom-
brables applications, méme dans
leurs formes les plus traditionnelles
et ce grace a leur polyvalence, &
leur convivialité et & leur haute effi-
cacité de transmission).

Ce concept est devenu possible
grace a l'utilisation de joints to-
riques élastiques qui, montés aux
extrémités des bagues qui dépas-
sent légérement des plaques in-
ternes, sont comprimés contre les
parois des plaques internes et ex-

ternes. Les joints toriques ferment hermétiquement le lubrifiant qui est mis
entre I'axe et la bague lors de |'assemblage de la chaine. Pour cela, le
joint d'étanchéité permet d'isoler les parties en mouvement du milieu en-
vironnant (qui pourrait &tre abrasif et/ou corrosif), tout en maintenant I'in-

térieur de |'articulation bien graissé.

Aprés avoir commencé avec la
technologie des joints toriques qui
a été mise au point au début des
années 80 pour les chaines de mo-
tocycles, Regina a continué & intro-
duire, sans cesse, de nouveaux mo-
deéles de joints toriques pour une
large gamme d’applications indus-
trielles oU ils sont utilisés, pour tous
les emplois, comme composants
SANS ENTRETIEN de la transmis-
sion (vous trouverez des descrip-
tions détaillées dans le chapitre
spécifique).

L/ATOUT DE REGINA : LE DEVELOPPEMENT EN
INTERNE D’'UNE TECHNOLOGIE DE FABRICATION

ULTRAMODERNE

Pousser les performances d’une chaine au maximum, tout en minimisant

les coits de production et améliorer,
de ce fait, le rapport qualité/prix,
est I'un de nos obijectifs essentiels.
Afin d’atteindre ce but, nous avons
estimé utile d'effectuer en interne la
mise au point de systtmes de fabri-
cation et de contréle spécialisés. Le
savoirfaire technologique qui en est
résulté et qui a été accumulé au
cours de décennies d’expérience,
nous a aussi permis de fournir & nos
partenaires étrangers cette technolo-
gie ultramoderne.

DIE O-RING-KETTEN AUS DEM HAUSE REGINA

Das Konzept der O-Ring-Ketten basiert auf der Anforderung, die Kette mit
einer Art von Selbstschmierungssystem auszustatten. Dies erméglicht eine
Ausweitung der Anwendungsberei-

che der Kette, einem Mechanismus,
der in seiner herkdmmlichen Aus-
fihrung aufgrund seiner vielseitigen
Verwendbarkeit, seiner Bedienungs-
freundlichkeit und dem &uBBerst ho-
hen Wirkungsgrad des Antriebs un-
zdhlige Funktionen erfillt.

Dieses Konzept konnte durch den
Einsatz von elastischen O-Ringen um-
gesetzt werden, die auf dem Ende
der leicht Gber die Innenlaschen
iberstehenden Buchsen befestigt
und von den Wanden der Innen- und

der Auenlaschen zusammengepref3t
werden. Die O-Ringe versiegeln das
wiahrend der Montage der Kette zwischen Gelenkbolzen und Buchsen ein-
gefiillte Schmiermittel. Der Einsatz eines versiegelten Kettengelenks ermég-
licht den Schutz der bewegten Teile vor &uB3eren Einflissen der Arbeitsum-
gebung (in der abrasive Partikel vorliegen und/oder die von korrosionfér-
dernden Eigenschaften gepragt sein

kann) und gewdhrleistet gleichzeitig,
daf} das Kettengelenk im Inneren
optimal geschmiert wird.

Auf der Grundlage der Technologie
der O-Ringe, die in den frithen acht-
ziger Jahren fiir Motorradketten ent-
wickelt wurde, hat das Unterneh-
men Regina im Laufe der Zeit neve
Modelle der O-Ring-Ketten fiir eine
Vielzah! von industrielen Anwen-
dungen eingefiihrt. Diese Ketten
werden fir alle Zwecke als in jeder
Hinsicht “WARTUNGSFREIES” An-

triebselement eingesetzt. (N&here
Beschreibungen finden Sie im ent-
sprechenden Kapitel).

EINE DER STARKEN DES UNTERNEHMENS REGINA:
DIE ENTWICKLUNG VON HERSTELLUNGSTECHNOLOGIEN
FUR PRODUKTIONSMASCHINEN IN EIGENER REGIE

Unser strategisches Ziel besteht darin, die Performance unserer Keften auf
hochstes Niveau zu bringen und
gleichzeitig die Produktionskosten in
einem gewissen Rahmen zu halten,
um so stdndig das Preis/Leistungsver-
haltnis unserer Produkte zu verbes-
sern. Hierfir ist eine firmeninterne Ent-
wicklung von Produkfions- und Steue-
rungsanlagen erforderlich. Das dar-
aus resultierende technologische
Know-how, iiber einen Zeitraum von
Jahrzehnten von unseren Technikern
gesammelt, ermdglicht uns dariiber
hinaus die Belieferung unserer Kon-
zerngesellschaften im Ausland mit mo-
dernsten technologischen Lésungen.
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RECHERCHE ET INNOVATION : L'ETAT DE L'ART
LA PHILOSOPHIE REGINA DU PARTENARIAT
AVEC LES FOURNISSEURS

Il est bien évident que nos ambitieux projets de croissance n’auraient pu
étre réalisés qu'avec nos ressources internes. Une étroite coopération
avec nos fournisseurs de matériaux et de machines de tout premier rang,
a été indispensable mais aussi enrichissante pour les deux parties, ce qui
nous a permis de mettre sur pied de nouvelles solutions & travers I'appli-
cation d’une véritable expertise. Les 80 ans d’expérience de Regina ont
effectivement apporté une compréhension trés approfondie du secteur.

LEVOLUTION DES SYSTEME DE CONTROLE
DE LA QUALITE

En 1982 Regina a obtenu la certification de qualité de I’American Pe-
troleum Institute : les conditions requises pour |'obtention de ce certificat
sont trés strictes et méme avjourd’hui, il a été accordé a un petit nombre
de constructeurs de chaines dans le monde. En 1993, nous avons obte-
nu la certification ISO 9001 pour nos processus de conception, de pro-
duction et de commercialisation.

oo
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Comme cela a déja été dit, I'objectif final de Regina est de maximiser les
performances de ses chaines et de metire au point des solutions nova-
trices tant pour les applications traditionnelles que pour les non tradi-
tionnelles. Cette stratégie s'est traduite par des processus de conception
et de production de plus en plus sophistiqués et qui sont exploités d'une
maniére efficace & travers une analyse méthodique des problémes et
une attention systématique au détail.

FORSCHUNG UND INNOVATION: DER AKTUELLE
STAND DER TECHNIK

DAS PARTNERSCHAFTSKONZEPT ZWISCHEN DEM
UNTERNEHMEN REGINA UND SEINEN ZULIEFERERN

Natirlich waren die ehrgeizigen Wachstumsziele, die wir uns gesetzt ha-
ben, durch den alleinigen Einsatz unserer internen Ressourcen nicht er-
reichbar. Eine enge Zusammenarbeit mit Zulieferern von Materialien und
Maschinen, die jeweils Fihrungspositionen in ihrer Branche innehaben,
ist gleichzeitig unverzichtbar und gewinnbringend, indem sie uns die Ent-
wicklung neuer Lésungen unter Anwendung des Know-hows von Spe-
zialisten erlaubt. Und sicherlich machen uns die 80 Jahre Erfahrung des
Unternehmens Regina zu umfassenden Kennern des Sektors.

ENTWICKLUNG DER
QUALITATSSICHERUNGSSYSTEME

Bereits seit 1982 verfigt das Unternehmen Regina iber die Qualitéts-
bescheinigung des American Petroleum Institute, eine der anspruchsvoll-
sten Bescheinigungen, die bis heute nur einige wenige Kettenhersteller
weltweit erhalten haben. Im Jahre 1993 wurde uns die Bescheinigung
hinsichtlich der Entwicklungs-, Produktions- und Vertriebsabléufe geméaf3
der Normen ISO 9001 erteilt.
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Wie bereits erwdhnt, zielt die Unternehmenspolitik von Regina darauf
ab, die Leistungen ihrer Produkte sténdig zu steigern und innovative
Lésungen fir herkdmmliche und neue Anwendungen auszuarbeiten. Daraus
ergeben sich stindig modernere Entwicklungs- und Fertigungsverfahren,
die wir mit Hilfe einer methodischen Analyse der sich ergebenden
Probleme und einer systematischen Aufmerksamkeit auch fiir kleinste Details
in effizienter Weise koordinieren und kontrollieren.



INSTALLATIONS ET PROCESSUS DE PRODUCTION
ANLAGEN UND PRODUKTIONSPROZESSE

PERFORMANCE IN MOTION

Alimentation tapis pour le
cisaillement des plaques
Zufuhrbander fir Laschenstanzen

Presses a haute vitesse pour le
cisaillement des plaques
Hochgeschwindigkeitspressen fiir
Laschenstanzen

Assemblage
Montage

Précharge et mesure
Vorreckung und Messung

Précharge et mesure
Vorreckung und Messung

Laminage des bandes
Walzen der Stahlbander

Détail d’un moule pour le
cisaillement des plaques
Detail eines Gesenks fir
Laschenstanzen

Assemblage Assemblage
Montage Montage

Lubrification
Vorschmierung

Précharge et mesure
Vorreckung und Messung




PERFORMANCE IN MOTION

Enroulement douvilles
Aufwicklung Buchsen

Tronconnage axes Ligne de traitement thermique
Aufwicklung Rollen Linie fir Warmebehandlung
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