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_ISO 4126 1 Valvulas de segurlda s

5

Segun version

Vapo‘r/Gases/L.l'qulidos

Mod. 496

)

Conexion: Brlda X Brlda :
DN1 x DN2: 20x32 a200x300
Material: EH Fundicién gris perhtlca PN-16 -

1 Fundicién nodular; PN-40. 350 Cf

;L 1Aceroal carbono PN-40 Ty
E e I:IAcero moxudable PN-40
Clerre O Metahco

) 2F y

2 La vaIvuIa trabaja como un reguladd automatlco de ali- A
“vio'de presién actuando por Ia presmn estética existente
enlaentradadela val\/ula y se caracterlza por su apertu-

ra total instantanea. Dlseno segun “Norma |nternac1ona|

Y

y )

-60°C a +450°C - * 0,20 bar a 40,00 bar

K \
R}

AP ES
Mod. 495

Conexién: Rosca hembra x Rosca hembra
FR1 x FR2: 3/4”x1 1/4” y 1"x1 1/2”
Material: ©* Fundicion gris perlitica. PN-16
Bl Fundicién nodular. PN-40. 350°C
Il Acero al carbono. PN-40
0 Acero inoxidable. PN-40
Cierre: @ Metalico

La vélvula trabaja como un regulador automatico de ali-
vio de presién actuando por la presion estatica existente
en la entrada de la valvula y se caracteriza por su apertu-
ra total instantanea. Disefio segin “Norma internacional
ISO 4126-1 Valvulas de seguridad”.

Segun versién

.

-60°C a +450°C 0,20 bar a 40,00 bar

() 2

Vapor/Gases/Liquidos

CP



Mod. 596

Conexion: Brida x Brida
DN1 x DN2: 25x32 a 400x500
Material: mH Acero al carbono
PN-25/40/63/100/160. PMS-62 bar
I Acero inoxidable
PN-25/40/63/100/160. PMS-62 bar
Cierre: @ Metalico

La valvula trabaja como un regulador automatico de ali-
vio de presién actuando por la presion estatica existente
en la entrada de la valvula y se caracteriza por su apertu-
ra total instantanea. Disefio segin “Norma internacional
ISO 4126-1 Valvulas de seguridad”.

y 2

0,20 bar a 62,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

Segun version

-60°C a +450°C

AP ES
Mod. 696

Conexién: Brida x Brida
DN1 x DN2: 25x40 a 300x400
Material: m® Acero al carbono
PN-25/40/63/100/160. PMS-95 bar
I Acero inoxidable
PN-25/40/63/100/160. PMS-95 bar
Cierre: @ Metalico

La valvula trabaja como un regulador automatico de ali-
vio de presién actuando por la presion estatica existente
en la entrada de la valvula y se caracteriza por su apertu-
ra total instantanea. Disefio segin “Norma internacional
ISO 4126-1 Vélvulas de seguridad”.

Segun version

S

-60°C a +450°C 0,20 bar a 95,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

-

Seguridad EN




Mod. 695

Conexnon Rosca macho’x Rosca hembra
MR1 x FRZ 3/8”x1/ ”a1°x1”
" Material: [ Bronce, PS-36- baf

\ 1 Acero inoxidable. PS-36 bar. .
- Cierre: @ PTiE [efion): =0 L diny " ig

) Caucho de silicona
O FIuoroelastomero (Viton) :
@ Perfluoroelastomero (FFKM) :

W La valvula trabaja como ‘un regulador autométlco de alivio

.de preS|on actuando por la presion estatica existente en
la-entrada de la valvula'y se caracterlza por.su apertura -

; total instantanea. Dlse’ho seguin’ “Norma* mternamonal
ISO 4126-1 VaIvulas de segurldad”

s\

Segln version

i : y N \ ) B \
-60°C a +250°C . 0,20 bar a 36,00 bar’ Vapor/Gases/Liquidos
3 3 3 - 4

\
R .

Mod. 895 CRIOGENICA

Conexion: Rosca macho x Rosca hembra
MR1 x FR2: 3/8”x1/2” a 1"x1”
Material: 8 Bronce. PS-36 bar
I Acero inoxidable. PS-36 bar
Cierre: O PTFE (Teflon)

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presion actuando por la presion estatica existente en
la entrada de la valvula y se caracteriza por su apertura
total instantanea. Disefio segun “Norma internacional
ISO 4126-1 Valvulas de seguridad”.

Segun version

Il 9 2

-196°C a +60°C 0,20 bar a 36,00 bar Vapor/Gases/Liquidos




Conexién: Rosca macho x Rosca hembra
MR1 x FR2: 3/8”"x1/2” y 1/2"x1/2”
Material: ®m Acero inoxidable. PS-144 bar

cierre: () PTFE (Teflén)

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presion actuando por la presion estatica existente en
la entrada de la valvula y se caracteriza por su apertura
total instantanea. Disefio segun “Norma internacional
ISO 4126-1 Valvulas de seguridad”.

Segun version

I 9 £

-60°C a +200°C 36,01 bar a 144,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

Mod. 694 CLAMP

Conexién: Brida clamp x Brida clamp
DN1 x DN2: 10 x15a25 x 25
Material: #® Acero inoxidable. PN-16
Cierre: O PTFE (Teflén)
O Caucho de silicona
@ Fluoroelastomero (Viton)
@ Perfluoroelastémero (FFKM)

La vélvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presion actuando por la presién estatica existente en
la entrada de la valvula y se caracteriza por su apertura
total instantanea. Disefio segun “Norma internacional ISO
4126-1 Valvulas de seguridad”. Conexiones siguiendo
la norma ISO 2852.

Segun version

Il 9 £

-60°C a +200°C 0,20 bar a 16,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

Seguridad EN .




DN1 x DN2:. 25x25 a 200x200
Materlal = Fundicion gris perlltlca PN-16
-+ [ Fundicion nodular. PN-40. 350°C
[ 1 Aceroal carbono PN-40" )%
2 . J:Acero |nOX|dable PN-40
Clerre O Metalico. -

) y

'La. valvula trabaja como un regulador automatlco de.
alivio de presién actiando por la preS|on estatica
eX|stente en la entrada de la valvula'y s€ caracteriza por *
s una’ prlmera fase de apértura progresnva % Una postenor

apertura.total instantanea.
Diseno segun “Norma internacional ISO 412&1 Valvulas
‘de segundad" 5 ) )

3 y
Seguin version ' SRR S

“60°C a +450°C0 0,20 bar'a 40,00 bar * Vapor/Gas;es/Ll'duidos :

N ¢ O ; ey
. \

Mod. 295

Conexién: Rosca macho x Rosca hembra
DN1 x DN2: 1/2"x1” a1 1/4” x 2”
Material: 8 Bronce. PMS-25 bar
Il Acero al carbono. PMS-25 bar
I Acero inoxidable. PMS-25 bar
Cierre: () PTFE (Teflon)
O Caucho de silicona
@ Fluoroelastémero (Vitén)

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presion actuando por la presion estatica existente en
la entrada de la valvula y se caracteriza por una primera
fase de apertura progresiva y una posterior apertura total
instantanea.

Disefio segun “Norma internacional ISO 4126-1 Valvulas
de seguridad”.

Segun versién

Il 9 2

-60°C a +250°C 0,20 bar a 25,00 bar Vapor/Gases/Liquidos




Mod. 296

Conexién: Brida x Brida
DN1 x DN2: 15x25 a 32x50
Material: 8 Bronce. PMS-25 bar
Bl Acero al carbono. PMS-25 bar
I Acero inoxidable. PMS-25 bar
Cierre: (O PTFE (Teflén)
O Caucho de silicona
@ Fluoroelastomero (Vitén)

Mod. 095

Conexién: Rosca macho x Rosca hembra
DN1 x DN2: 1/4”x1/4” a 4”x4”
Material: H® Bronce/Laton. PN-16
B Mixta (Bronce/Laton - A. inox.).
PN-25
GCierre: ™ Acero inoxidable. PN-25
O PTFE (Tefl6n)

Caucho de silicona
@ Fluoroelastomero (Viton)

Mod. 096

Seguridad EN -

Conexién: Brida x Rosca hembra
MR1 x FR2: 8x1/4” a 100x4”
Material: ™M@ Bronce/Latén. PN-16
B Mixta (Bronce/Laton - A. inox.) e
PN-25
Cierre: ™ Acero inoxidable. PN-25
(O PTFE (Teflén)

Caucho de silicona
Fluoroelastémero (Vitdn)

La vélvula trabaja como un regulador automatico
de alivio de presién actuando por la presion
estatica existente en la entrada de la valvula 'y se
caracteriza por su apertura progresiva al incre-
mento de presion.

Disefio segin “Norma internacional 1ISO 4126-1

La vélvula trabaja como un regulador automatico
de alivio de presion actuando por la presion
estatica existente en la entrada de la valvula y se
caracteriza por su apertura progresiva al incre-
mento de presion.

Disefio segun “Norma internacional 1ISO 4126-1

La valvula trabaja como un regulador automatico
de alivio de presién actuando por la presiéon
estatica existente en la entrada de la valvula 'y se
caracteriza por su apertura progresiva al incre-
mento de presion.

Disefio segun “Norma internacional ISO 4126-1

Valvulas de seguridad”.
Segun version

| 9

-60°C a +250°C 0,20 bar a 25,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

W

Vélvulas de seguridad”.
Segun version

T /

-60°C a +250°C 0,20 bar a 25,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

W

Valvulas de seguridad”.
Segun versién

T /

-60°C a +250°C 0,20 bar a 25,00 bar Vapor/Gases/Liquidos
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Valvula de seguridad
rompedora de vacio

. 1‘ ; Conexqon Rosca macho x Admlsrqn Ilbre e

" MR1x60B:" 3/8°x60B a 1"x608 .‘ ) "-
Fe Matenal (. Laton PN-16 . e
s g . [Z1Acero moxldable PN 16 L)
o Clerre . Caucho de S|I|cona 2 '-,_ o "
O FI’uoroeIastomero (Vlton) oani

B (o .0 i 5
A : s ya 5 By ) %)

3 'La valvula actlia como Un regulador automaﬂco de a|lVIO

de depreS|on y evita que se produzca el 'vaoxo en el mterlor i

i de lnstalacmnes o] remp(entes a preslon
Y e b Ry e
2

‘Seglnversion . . - 0 ot

: ‘-50‘%C‘a +150°C ot go5bara-040bar - - ! Gades'
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Seguridad
ASME

Valvula de seguridad de apertura total
instantanea. (AIT)

Mod. 486

Conexidn: Brida x Brida
NPS1 x NPS2: 1”x 2”°a 8”x10”
Material: [_1Acero al carbono: 150 Ibs y 300 Ibs
[ Acero inoxidable. 150 Ibs y 300 Ibs

Cierre: (O Metdlico

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presién actuando por la presion estatica existente en
la entrada de la valvula y se-caracteriza por su apertura
total instantanea.

Disefio segun codigo ASME seccion Vi Div.1.
Materiales acordes al codigo ASME seccion Il y ASTM.
Conexiones siguiendo la norma ASME/ANSI B16.5.
Distancia de centro a brida en conformidad con API-526.

Segun version

i 9

-20,2°F a +842°F 2,90 psi a 580,15 psi Vapor/Gases/Liquidos

()| 2




Conexién: Rosca hembra NPT x Rosca hembra NPT

FNPT1 x FNPT2: 3/4”x1 1/4” y 1”x1 1/2”
Material: W@ Acero al carbono. 300 Ibs
B8 Acero inoxidable. 300 Ibs
Cierre: @ Metalico

La vélvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presién actuando por la presién estatica existente en la
entrada de la valvula y se caracteriza por su apertura total
instantanea. Disefio seguin cédigo ASME seccién VI Div.1.
Materiales acordes al cédigo ASME seccién |l y ASTM.
Conexiones siguiendo la norma ASME B1.20.1.

Segun version

I 9

-20,2°F a +842°F 2,90 psi a 580,15 psi Vapor/Gases/Liquidos

()| 2

AP =
Mod. 685

Conexién: Rosca macho NPT x Rosca hembra NPT

MNPT1 x FNPT2: 3/8”x1/2” a 1”x1”
Material: 8 Bronce. MAWP-522,14 psi

mm Acero inoxidable. MAWP-522,14 psi

Cierre: O PTFE (Teflén)
O Caucho de silicona
. Fluoroelastémero (Viton)
Q Perfluoroelastémero (FFKM)

La vélvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presién actuando por la presién estatica existente en la
entrada de la valvula y se caracteriza por su apertura total
instantanea. Disefio seguin cédigo ASME seccién VIII Div.1.
Materiales acordes al cédigo ASME seccién Il y ASTM.
Conexiones siguiendo la norma ASME B1.20.1.

Segun version

Il 9 2

-76°F a +392°F 2,90 psi a 522,14 psi Vapor/Gases/Liquidos
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Seguridad
ASME

Valvula de seguridad de apertura total instantanea. (AIT)

AP
Mod. 885 CRIOGENICA

Conexioén: *Rosca macho NPT x Rosca hembra NPT

MNPT1 x FNPT2: 3/8”x1/2”a 1"x1”

Material: [T Bronce. MAWP-522,14 psi
[ Acero inoxidable. MAWP-522,14 psi
Cierre: @ PTFE (Tefl6n)

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presion actuando por la presion estatica existente en la
entrada de la valvula y, se caracteriza por su apertura total
instantanea.

Disefio segun codigo ASME seccion VIII Div.1. Materiales
acordes al codigo ASME seccion Il y ASTM. Conexiones
siguiendo la norma ASME B1.20.1.

Segun version

i 9 8

-320,8°F a +392°F 2,90 psi a 522,14 psi Vapor/Gases/Liquidos

EP BB ES  AS
Mod. 985

Conexién: Rosca macho NPT x
Rosca hembra NPT
MNPT1 x FNPT2: 3/8"x1/2” y 1/2"x1/2”

Material: =3 Acero inoxidable. MAWP-2088,54 psi

Cierre: O PTFE (Teflon)

La valvula trabaja como un regulador automatico de alivio
de presién actuando por la presidn estatica existente en la
entrada de la valvula y se caracteriza por su apertura total
instantanea.

Disefio segun cédigo ASME seccion VIl Div.1. Materiales
acordes al codigo ASME seccion Il y ASTM. Conexiones
siguiendo la norma ASME B1.20.1.

Segun version

Il 9 2

-76°F a +392°F 523,58 psi a 2.088,57 psi Vapor/Gases/Liquidos




Valvula de seguridad

rompedora E = E

de vacio

[] e

g = |

~F

Mod. 785

Conexién: Rosca macho NPT x Admision libre
MNPT1 x 60B: 3/8"x60B a 1"x60B
Material: mm Laton. 150 Ibs
B Acero inoxidable. 150 Ibs
Cierre: O Caucho de silicona
@ Fluoroelastomero (Vitén)

La valvula actia como un regulador automatico de
alivio de depresion y evita que se produzca el vacio en
el interior de instalaciones o recipientes a presion.

Segun versién

! » £

-58°F a +302°F -0,73 psi a -5,80 psi Gases

Seguridad
EN/ASME

Silenciadores de difusion multietapa

Mod.005 EN ASME/ANSI ASME/FNPT
ASME/MNPT ASME/SVW ....otras a convenir

Conexion: Brida

Rosca macho
Rosca hembra
Rosca macho NPT
Rosca hembra NPT
Extremo para soldar SW

DN: A convenir

R: A convenir
Material: 1 Acero al carbono

Durante el proceso de expansion de medios com-
presibles como vapor o gases, uno de los principales
inconvenientes es la contaminacion acustica. El ruido se
origina al abrir la valvula y descargar el fluido expansio-
nado a velocidad soénica. Los silenciadores son la gran
alternativa para atenuar el ruido, a la descarga de la val-
vula, y dejarlo a niveles permisibles.

Se aplican en las plantas de las centrales eléctricas,
quimicas, petroquimicas o similares. Para la descarga
de valvulas de seguridad, valvulas de control, ....en
lineas o equipos de presion que vehiculan medios com-
presibles, tipo vapor, aire, didéxido de carbono, helio,
metano, nitrégeno, oxigeno, otros gases.

Se consiguen reducciones sonoras de mas de 50 dB sin
materiales de absorcion acustica adicionales.

Segun version

! > £

A convenir Vapor/Gases

Seguridad EN/ASME
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Seguridad
EN/ASME

Banco de pruebas Dispositivo de descarga controlada CSPRS
para valvulas de seguridad

Mod.000 EN ASME/ANSI ASME/FNPT
ASME/MNPT ASME/SW ....otras a convenir Mod. 004

Conexién: Garras mecanicas de sujeccion
DN: 8a125

Banco de pruebas 6ptimo para revisiones periodicas Las valvulas de seguridad con dispositivo de descarga contro-
y tarado o retarado de valvulas de seguridad. Idoneo lada CSPRS se utilizan, principalmente, donde las véalvulas con-
para distribuidores, empresas de mantenimiento o con vencionales de accion directa por resorte no pueden garantizar
mantenimiento propio. los margenes de apertura y cierre que exigen unas condiciones
especificas de servicio.

Permite ajustar, ensayar y/o verificar en frio (simulando El objetivo es asistir con carga al cierre para que la valvula perma-
las condiciones de servicio) valvulas de seguridad a la nezca completamente estanca hasta alcanzar la presion de dispa-
presién de prueba (ajuste) Pe, contrastando la presién ro y/é accionar con carga a la apertura. Una vez evacua de acuer-

de apertura Ps y la de cierre Pc, acorde a las exigen- doaun ajuste previo, asistir con carga al cierre, para conseguir de
; : nuevo el cierre con la estanqueidad deseada.
cias normalizadas.

ok SN ) o Con ello conseguimos:
Disefio de acuerdo con los requisitos de la directiva 9

de m?quinas 2006/427/CE y la directiva de equipos a - Estabilizar el funcionamiento en aplicaciones criticas de una o
presion (2014/68/EU). varias valvulas.

- Mejorar el rendimiento, precision, repetitividad y eficiencia ope-

‘ rativa.
Q ‘4/-_ - Mejora la histéresis apertura cierre.
v - Posibilidad de reducir las pérdidas de producto y minimizarlas en
+15°C a +30°C 200,00 bar Aire/Nitrogeno el supuesto de trabajar con varias valvulas a presiones escalo-

nadas, si las condiciones lo permiten.
- Incrementar la presion de trabajo del sistema hasta el 99,9%
de la presion de disparo.

El dispositivo de descarga controlada CSPRS es aplicable a cual-
quier valvula de seguridad del mercado.
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Conexién: Montaje entre bridas | e

» DNgl8a100 g o /4. »
Materlar (] Bronce PN-16 1. B

] - Acero al carl?ono PN)-4O )

o Acert inoxidable. PN-40
C|erre . Metallco 2oy i B
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Valvula de retenciéna disco con aro ‘dé‘ éentraje
para colocacion entre bridas Segun normas . DINE'

3

UNE, ANSI, BS, etc. DN -15a 100. =" @
Largo de montaje redumdo segun, EN 558, serle -
basica 49.

Segun version
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-60°C a +400°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos
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Conexién: Montaje entre bridas
DN: 125 a 300
Material: Fundicion gris perlitica PN-16
Il Bronce. PN-16
Il Acero al carbono. PN-40
Acero inoxidable. PN-40
Cierre: @ Metalico

Valvula de retencién a disco con aro de centraje
para colocacién entre bridas segin normas DIN,
UNE, ANSI, BS, etc. DN-125 a 300.

Largo de montaje reducido segun EN-558, serie
basica 49y 51.
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Segun version
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-60°C a +400°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos
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Retenc 6n—F
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Conexién: Rosca hembra (T S

~+  Rosca hembraNPT /. -
Extremos para soldar SW‘
R 1/ 9 2” "v TS > :
Materfal ] Laton PN- 200 S,
0 mE Acero al carbono PN 250 | © 2
S t Ac'efo |no;1dab'fe PN- 250 , 7770
. Cnerre . Metallco Y anT 7
v! 7 ‘ X 3 » v
Valvula de retencion de cierre por plston hovn con
muelle. } i : >,
‘ ! : -
1 ¥ ; 3 ‘_ \x
Segun version % \
2
-60°C a +400°C 250,00 bar . Vapor/Gases/Liquidos

Filtroen Y

Mod. 090 EN ASME/ANSI

Conexién: Brida x Brida
DN: 15a200
Material: @ Fundicién nodular. PN-16
Il Acero al carbono. PN-40
Acero inoxidable. PN-40

Permite el filtrado y acumulacion de las particulas so-
lidas en suspension, que arrastran los fluidos, para su
posterior evacuacion. Asi protegemos y evitamos los
danos colaterales en equipos de control y regulacion
aguas abajo del filtro.

Segun version

A
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-60°C a +400°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos




~

Purgadores

Termodinamicos |
Purgador termodinamico

041-042 sin filtro 043-044 con filtro
Mod. 191 EN ASME/FNPT Mod. 041 EN ASME/FNPT ASME/SW

Mod. 043 EN ASME/FNPT ASME/SW

Conexién: Rosca hembra GAS
Rosca hembra NPT
Extremos para soldar SW
R: 1/4”a2”
Material: B Acero inoxidable. PN-40

Permite el filtrado y acumulacion de las particulas so-
lidas en suspension, que arrastran los fluidos, para su MOd 042 EN ASM E/ANS'
posterior evacuacion. Asi protegemos y evitamos los S By s et T ’ . I T

dahos colaterales en equipos de control y regulacion

aguas abajo del filtro. Mod 044 EN ASM E/ANSI

Segun version Rl St BrldaxBnda .‘, ‘- SRR
A : Tigasa e B Nl
7 : o Aceromomdable’PMA 63 bar

-20°C a +180°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos : - ‘:-'C?erre s Metallco : “"._‘ > G }

Apﬁcables en; tuberias de vapbr \madum'asde planchar Iavande\: >
rlas Y tmtorenas deposnos y remplentes con déscarga\ de conden- ® 3

equipos reductores de presnon et

1

N Segdn ye'rsién

st S o, Mg e
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\ \ 3 :
#oosc’ V. 020bara42,00 bar




Purgador a cubeta invertida

241 243 244

Mod. 241 EN ASME/FNPT o S S o

Conexién: Rosca hembra GAS
Rosca hembra NPT
R: 1/2”a1”
Material: = Fundicion gris perlitica.
PN-16
Cierre: @ Metalico

R Zat U2y
Materlal [] Acero al carbono MS-
C|erre Metallco 2

Para extraer los condensados de vapor saturado o sobre-
calentado a baja presion.

Aplicables en; tuberias de vapor (especialmente en
drenajes de paradas), traslado y almacenamiento de
petréleo, secadores industriales, calefaccién, procesos
industriales, prensas, depdsitos,... en industria quimica,
petroquimica,... etc.

Se_gL_Jq v.ersion s 3 T Segun version

: ';“\‘.. ‘ 5 . B
3 A Vapor

32200 SR : apor. . +220°C 16,00 bar




Termostaticos
Purgador bimetalico

143 144

Mod. 143 EN
ASME/FNPT ASME/SW

Conexién: Rosca hembra GAS
Rosca hembra NPT
Extremos para soldar SW
R: BP 1/2”y 3/4”
MP 1/2” y 3/4”
AP 1/2” a1”
Material: mm Acero al carbono. BP. PN-40
Il Acero al carbono. MP. PN-40
Hl Acero al carbono. AP. PN-100
Cierre: . Metédlico

Mod. 144 EN ASME/ANSI

Conexién: Brida x Brida
DN: BP 15a25
MP 15 a 25
AP 15y 25
Material: = Acero al carbono. BP. PN-40
Hl Acero al carbono. MP. PN-40
Hl Acero al carbono. AP. PN-100
Cierre: @ Metalico

Para extraer los condensados de vapor.
Aplicables en; tuberias de vapor, intercambia-
dores de calor,...para industria quimica, petro-
quimica,... etc.

Segun version

I 9 £

+450°C 80,00 bar Vapor

Purgador termostatico

Conexién: Rosca hembra GAS
Rosca hembra NPT
Extremos para soldar SW

R: 1/4”a1”
Material: Acero inoxidable. PMS-22 bar
Cierre: Metalico

Mod. 444 EN ASME/ANSI

Conexién: Montaje entre bridas
DN: 15a25
Material: Acero inoxidable. PMS-22 bar
Cierre: @ Metalico

543 EN ASME/FNPT

Rosca hembra GAS
Rosca hembra NPT
R: 1/2”
Material: Acero inoxidable. PMS-22 bar
Cierre: @ Metalico

Conexion:

Para extraer los condensados de vapor saturado o sobrecalentado
a media y baja presion.

Aplicables en; tuberias de vapor, maquinas de planchar, lavanderias
y tintorerias, depdsitos y recipientes con descarga de condensa-
dos, ollas de coccion, esterilizadores, intercambiadores, prensas de
platos mdltiples, autoclaves de vulcanizacién, calandras, equipos
reductores de presion, etc.

Segun version

! 9

+250°C 22,00 bar Vapor
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Purgado’res_' |

Detector ultrasonico de fugas

Mod. 003

Material:* [ ] Plastico ABS - Acero inoxidable

- Para la deteccion de fugas:
- En purgadores de condensados.
- En el cierre de una vaIvuIa

, ~Comprobacion de desgaste en rodamientos: .

Solucion de problemas mecanicos en-general.

Los ultrasonidos son direccionales y localizables.
En un-ambiente ruidoso podemos eliminar o blo-
“.quear los ultrasonidos distorsionadores. Durante
el control preventivo debemos colocar el est_éto_s-
copio adecuadamente y detectaremqs, de forma

“audible y visual,: 'las fugas que nos estan afec-

tando. Podremos:tomar las acciones correctivas,
salvaguardar el medio.ambiente, ahorrar energia,
tiempo'y consecuentemente dinero.

‘ Cumple y éxcede los requisitos de 'A‘S‘TI\V/I‘ E1002-

2005 para la Deteccion de Fugas. °

Mod. 513 EN ASME/FNPT

Segun version

4

0°C +2é09C Vapor/Gases/quwdos
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Mod. 614 EN ASME/ANSI

Conexién: Brida x Brida
DN: 25a50
Material: H® Acero al carbono. PN-16

Cierre: @ Metalico

Para vapor y gases. Aplicables en; maquinas de
planchar, lavanderias y tintorerias, ollas de coccion,
maquinaria textil, cilindros secadores, autoclaves,
hornos de vapor, destilerias, intercambiadores de
calor, industrias alimenticias, laboratorios quimicos,
etc.

Segun version

! 2

-10 a +120°C 1,40 a 16,00 bar Vapor/Gases

Valvula mezcladora de agua-vapor

Mod. 253 EN ASME/FNPT

Conexién: Rosca hembra
R: 1/2”,3/417y11/2”
Material: m Bronce. PN-16
Cierre: PTFE (Teflén)

Segun version

Il 9

+187°C 0,35 a 10,50 bar Vapor

Pistola PI. 1

)

Conexién: Rosca hembra
R: 1/2”
Material: B8 Bronce (Recubierto de caucho sintético)

Cierre: . Fluoroelastémero (Viton)

En instalaciones con disponibilidad de vapor, mezclamos
este con agua fria para obtener, instantanea y de la forma
mas economica posible, agua caliente.

Aplicable en industria de envasado, lactea, detergentes,
mataderos, embutidos, hospitales,...etc.

Para la limpieza de suelos, vehiculos, lavabos, depositos,
filtros...etc. En el proceso de fabricacion de productos ali-
menticios, quimicos, papel, curtido de pieles,...etc.

Segun version

! 2

+82°C 28,00 bar Liquidos
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' Valvula de rotaddr

Mod. 152

Material: =% Acero inoxidable
Planas:
@150x60. Roscada hembra. M10
@150x60. Deslizante (@8 mm. interior)
@200x80 y @250x95. Roscada hembra. M10
@300x115 y @350x130. Roscada hembra. M12
Cilindricas:
@40x50. Roscada macho. M4
2L 12l 3, il S S L @40x50. Deslizante (@4 mm. interior)
@60x120. Roscada hembra. M6. (Con o sin recubrimiento de Epoxi)
MOd . 1 51 EN ASM E/M N PT @60x120. Deslizante (@6 mm. interior). (Con o sin recubrimiento de Epoxi)
v - S . Esféericas:
il @60. Espiga @4,5 mm.
@60. Roscada hembra. M4
@90. Roscada hembra. M10
@105. Deslizante (J18 mm. interior)
@110y @150. Roscadas hembra. M10
@200 y @300. Roscadas hembra. M12

: Rosca m_:échb.
Rodca m:

Segun version
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-60°C a +200°C Liquidos
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Control-Regulacion

Control-Regulacion

Valvula de interrupcion
con fuelle de estanqueidad

Chaquetas textiles de aislamiento
termico y acustico

Mod. 248 EN ASME/ANSI Mod. 008 EN ASME/ANSI

Conexion: Brida x Brida Conexion: Las chaquetas textiles de aislamiento térmico
DN: 15a200 y acustico VYC estan disehadas y fabricadas
Material: T Fundicién nodular. PN-16 a medida para nuestras valvulas, pero tene-
CJAcero.al carbone. PN-40 mos capacidad de ajustarlas a cualquier otra

1 Acera inoxidable. PN-40 valvula o instalacion del mercado. Recuerde

Gidie: O Metalico que solo nuestros productos originales le brin-

; daran la maxima garantia.

Material: Fibra de vidrio con recubrimiento de silicona

Valvula de Interrupcion con fuelle de estanqueidad, Facilitan la reduccion de la pérdida de calor, la protec-
libre de mantenimiento, disenada con eje exterior y cion contra heladas e inclemencias meteorologicas, la
soporte guia evitando las emisiones atmosféricas de atenuacion del ruido, la prevencion en materia de se-
las valvulas convencionales. guridad laboral, ...etc.

Segun version Segun versién

i 9 !

-40 a +400°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos +500°C Vapor/Gases/Liquidos
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Control-Regulacion

Tubo de sifon. Para manometros Valvula de interrupcion a punzon

Mod. 011 EN ASME/MNPT Mod. 147 EN ASME/FNPT ASME/SW

Conexién: Rosca macho GAS Conexién: Rosca hembra GAS
Rosca macho NPT Rosca hembra NPT
R: . 1/4” a1/2” Extremos para soldar SW
Material: [ Acero al carbono. B40 R: 1/4”a2”
[ Acero inoxidable. CL300 Material: mm Laton. PN-200
Bl Acero al carbono. PN-250
B Acero inoxidable. PN-250

Manguito y tuercas Cierre: @ Metdlico

Conexién: Rosca hembra GAS
Rosca hembra NPT
R: 1/4” a1/2”
Material: [ Laton
[ Acero inoxidable

Evita averias y desajustes en los manoémetros. Para liquidos, gases y vapor.

Amortigua los cambios bruscos de presion.o golpes de Aplicables en instalaciones de hidraulica, neumatica, calefaccion,
ariete que provocan desajustes en los. manémetros. vapor, industrias quimicas, alimentarias, etc.

Aisla al manémetro de temperaturas extremas, crean-

do un espacio de aislamiento térmico.

En el supuesto de que trabaje con vapor, asegura que

el manémetro actle por accion del agua de condesa-

cion'y no por el vapor.

Segun version Segun versién
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-60°C a +400°C 51,70 bar Vapor/Gases/Liquidos -60°C +400°C 250,00 bar Vapor/Gases/Liquidos




Purga calderas

Valvula de cierre rapido para la purga de fangos y lodos

Para calderas de vapor

Mod. 460 EN ASME/ANSI

Conexién: Brida x Brida
DN: 25a 50
Material: [_J Acero al carbono. PN-40
Cierre: () Metdlico

El agua de'la caldera contiene sales, cuya concentra-

cién aumenta por la continua evaporacion. Si no se eli-
minan estas sales, al aumentar la densidad del agua de
la caldera-se forman burbujas y espumas.

Para evitar la formacion de incrustaciones calcareas, es
necesario un tratamiento adecuado del agua de alimen-
tacion, ‘consecuentemente ciertas sales se‘ven altera-
deas produciendo impurezas que sedimentan en forma
de lodos e incrustaciones, adheriéndose a las paredes
o fondo de la caldera y a los tubos de combustion, con-
juntamente con particulas de suciedad, restos de elec-
trodos, acido carbodnico, oxigeno, etc. Ello origina un
alto indice de corrosion que puede:

-Destruir la chapa de'la caldera, ocasionando altos cos-
tes de mantenimiento.

-Producir: tensiones .térmicas, originando grietas en la
chapa y cordones de soldadura.

-Entorpecer  notablemente la ‘transmision  térmica, lo
que 'supone un innecesario’ y excesivo. consumo. de
combustible.

Segun version

Pl na B

40,00 bar Vapor/Liquidos

Mod. 260 EN

Conexién: Brida x Brida
DN: 25a50
Material: Hl Acero al carbono. PN-40
Cierre: @ Metalico

El agua de la caldera contiene sales, cuya concentra-
cion aumenta por la continua evaporacion. Si no se eli-
minan estas sales, al aumentar la densidad del agua de
la caldera se forman burbujas y espumas.

Para evitar la formacion de incrustaciones calcéareas,
es necesario un tratamiento adecuado del agua de
alimentacion, consecuentemente ciertas sales se ven
alteradeas produciendo impurezas que sedimentan en
forma de lodos e incrustaciones, adheriéndose a las
paredes o fondo de la caldera y a los tubos de combus-
tion, conjuntamente con particulas de suciedad, restos
de electrodos, acido carbonico, oxigeno, etc. Ello origi-
na un alto indice de corrosion que puede:

-Destruir la chapa de la caldera, ocasionando altos cos-
tes de mantenimiento.

-Producir tensiones térmicas, originando grietas en la
chapa y cordones de soldadura.

-Entorpecer notablemente la transmision térmica, lo
que supone un innecesario y excesivo consumo de
combustible.

Segun version

I 9 2

+250°C 40,00 bar Vapor/Liquidos
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Purga calderas

Valvula de cierre rapido para la purga automatica Valvula de purga continua de sales
de fangos y lodos Para calderas de vapor E El
Para calderas de vapor

MP-2 MP-1

Mod. 260-A EN Mod. 560 EN ASME/ANSI

Conexioén: Brida x Brida Conexién: Brida x Brida
DN: 20-a 50 DN: 15a25
Material: [ Acero al carbono. PN-40 Material: HE Acero al carbono. PN-40
Cierre: Metalico Cierre: . Metaélico

Mando programable para la purga
automatica de fangos y lodos
MP-1 y MP-2

Conexion: Entrada aire 1/8”

Mando y descarga tubo @6/4 mm.
Tension: 220 V.A.C. +10% 50/60 Hz.

El agua de la caldera contiene sales, cuya concentracion aumenta Con la valvula de purga continua se realiza el proceso de des-
por la continua evaporacion.. Si no se eliminan estas sales, al carga de una cantidad ajustable de agua de la caldera de vapor,
aumentar la densidad del agua de la caldera se forman burbujas con lo que se eliminan:

y espumas. - Materiales orgénicos y sales minerales en disolucion. (lones
Para “evitar- la formacién de incrustaciones  calcareas, es calcio, magnesio, sodio, potasio, hierro, bicarbonato, cloruros,
sulfatos, nitratos,...etc).

- Materiales en suspension de caracter sélido. (Arena, arcilla,
residuos metalicos, residuos de rocas, materia organica,...etc.).
Con el proceso de purga continua se evitan:

necesario un tratamiento adecuado del agua- de alimentacion,

consecuentemente ciertas sales' se ven alteradeas produciendo
impurezas que sedimentan -en forma de lodos e incrustaciones,
adheriéndose a las paredes o fondo de la caldera'y a los tubos - Los dafios ocasionados por la corrosién y perforacion, con sus
de combustion, conjuntamente con particulas de suciedad, restos elevados costes:

de electrodos, acido carbonico, oxigeno, etc. Ello origina un alto - Directos: Reposicion o reparacion de materiales.

indice de corrosién que puede: - Indirectos: Paros, pérdidas de productos,...etc.

- Destruir la: chapa de la caldera, ocasionando altos costes de - Peligros de explosion de la caldera

Y se reducen:

- Producir. tensiones.térmicas, originando grietas en la chapa y - !‘a.s |ncrustaC|or)gs y sedlmer_lt_os por la preC|p|tla.c,|on ,de §a|es
A calcicas y magnésicas, que dificultan la transmision térmica y

ot 5 SN I que originan el innecesario y excesivo consumo de combustible.

- Entorpecer notablemente la transmisién térmica, lo que supone - La formacién de espumas debidas a la excesiva concentracién

un jnnecesario'y excesivo consumo de combustible. salina, con sus correspondientes arrastres.

mantenimiento.

Segun version Segun version
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+250°C 40,00:bar Vapor/Liquidos +300°C 40,00 bar Vapor/Liquidos




Valvula de purga continua automatica de sales

Dispositivo refrigerador de muestras

~
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Para calderas de vapor

RD-1
Mod.560-A EN ASME/ANSI

Conexién: Brida x Brida
DN: 15a25
Material: E® Acero al carbono. PN-40
Cierre: @ Metalico
Tensié_n servomotor: 220 V.A.C. +10% 50/60 Hz.
Regulador de desalinizacion con armario de montaje. ARD-1
Sin armario de montaje. RD-1
Tension: 220 V.A.C. +10% 50/60 Hz.

Electrodo de conductividad EC1

Conexién: Rosca macho
R. 1”

ARD-1

Material: [T PTFE (Teflon)-
.r Acero inoxidable. PMS-32 bar
Colector conexion electrodo

Conexién: Brida
DN: 20
Material: =@ Acero al carbono. PN-40
Grifo de purga: Mod. 999 de 1/2” con unién simple

Conexién: Circuito toma muestras: Tubo @6/8mm.

Circuito de refrigeracion: Rosca hembra 1/2”

Material: ®m Acero inoxidable.
Circuito toma muestras. PMS-140 bar
Circuito de refrigeracion. PMS-10 bar

El electrodo de conductividad EC-1, el regulador de desalinizacién RD-1y la valvula para
la purga continua con servomotor permiten el proceso de desalinizacion automatico del
agua de calderas con lo que se eliminan:
- Materiales organicos y sales minerales en disolucion. (lones calcio, magnesio, sodio,
potasio, hierro, bicarbonato, cloruros, sulfatos, nitratos,...etc).
-Materiales en suspensién de caracter solido. (Arena, arcilla, residuos metalicos,
residuos de rocas, matéria organica,...etc.).
Con el proceso de purga continua se evitan:
- Los dafos ocasionados por la corrosién y perforacion, con sus elevados costes:
-Directos: Reposicién o reparacion de materiales.
-Indirectos: Paros, pérdidas de productos,...etc.

- Peligros de explosién de la caldera.
Y se reducen:
- Las incrustaciones y sedimentos por la precipitacion de sales célcicas y magnésicas,
que dificultan la transmisién térmica y que originan el innecesario y excesivo consumo
de combustible.
- La formacién de espumas debidas a la excesiva concentracion salina, con sus
correspondientes arrastres.

Esta combinacion de medida, comparacion y control asegura unas pérdidas minimas
de agua y por consiguiente permite un considerable ahorro de energia.

El control de un régimen eficaz de purga de sales, fangos
y lodos, en una caldera de vapor, exige un analisis
periédico del agua para verificar que ésta se mantiene
dentro de las salinidades y alcalinidades idoéneas que
exije la legislacion vigente.

Todas las valvulas para la purga continua de sales (Mod.
560 y 560-A) van provistas de grifo para la toma de
muestras.

Al extraer el agua de forma continua 30-50 mm. por
debajo del nivel minimo, el punto de recogida es idéneo
y no crea interferencias en los dispositivos de control y
regulacion de nivel.

La toma directa de muestras es incorrecta:

- Las pérdidas por expansion provocan un aumento de la
densidad del agua y falsea los resultados.

- Comporta un riesgo fisico evidente.

La premisa basica para efectuar un andlisis correcto
consiste en conducir las muestras desde el grifo de la
Valvula para la purga continua de sales al Dispositivo
refrigerador de muestras DRM-1 y rebajarlas a 24-26°C.

Segun version
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+300°C 40,00 bar
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Vapor/Liquidos

Segun version
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+340°C 140,00 bar Vapor/Liquidos

Mod.560 DRM-1 EN ASME/FNPT




~de control de ni

»

Mod. 076 EN ASME/ANSI

Conexion: Brida
DN: 25
Conexion (SC): Brida con 4 tornillos M. 16x40
Material: ©= Fundicion gris perlitica. PN-16
0 Acero inoxidable. PN-16 (SC)
Oscilacion maxima de nivel: 120 mm.
Boya: @60x120
N° maximo de interruptores: 10
Distancia entre
centro de bridas: 190 6 250 mm.
Mirilla (CM): F =Frontal. D =Derecha. | =lzquierda
Grifo de purga: Mod. 999 de 1/2” con unién simple

Este dispositivo garantiza un control, regulacién y sefalizacion
automatica, segura y fiable del nivel de liquidos en; calderas de
vapor, recipientes a presion, recalentadores, procesos, etc.

Segun version
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-60°C a +300°C 16,00 bar Vapor/Liquidos
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M.4
220 VA.C
Aplicable a los Mod. 290, 291 y 076



Dispositivo de control electronico

Dispositivo de control electronico

de nivel a electrodos.
Para calderas de vapor

Mod. 176 EN ASME/MNPT

de nivel a electrodo E
capacitativo.
Para calderas de vapor

Mod. 276 EN ASME/MNPT

Regulador de nivel. RN-1
Regulador seguridad
de nivel minimo. RS-1
Tension: 220 V.A.C. £10% 50/60 Hz.
Electrodo de nivel. EN-1
Electrodo seguridad
de nivel minimo. ES-1
Conexién: Rosca macho
R: 1”7
Material: PTFE (Teflén)-

Acero inoxidable. PMS-32 bar
Longitud estandar de medicion: 700 mm

Colector conexion electrodo

Conexién: Brida
DN: 25
Material: I Acero al carbono. PN-40
N° maximo de electrodos: 16 3
Distancia entre centro de bridas: 190 6 250 mm.
Grifo de purga: Mod. 999 de 1/2”con unién simple

Regulador de alimentacion continua.

RAC-1. RAC-2. RAC-3
Tension: 220 VAA.C. +10% 50/60 Hz.

Electrodo de alimentacion continua. EAC-1

Conexién: Rosca macho
R: 17
Material: PTFE (Teflén)-
Acero inoxidable. PMS-32 bar
Longitud estandar de medicién: 300 a 1.500 mm.

X
te (] ',‘
Colector conexion electrodo fi = 58
Conexion: Brida X "

DN: 25 Bt X

Material: Il Acero al carbono. PN-40 PE--

N° maximo de electrodos: 16 3 L
Distancia entre centro de bridas: 190 6 250 mm. B 3

Grifo de purga: Mod. 999 de 1/2”con unién simple WA G

Este dispositivo garantiza un control, regulacion y sehalizacion electronica,
segura y fiable del nivel de liquidos electroconductores en; calderas de vapor
y agua caliente, autoclaves, precalentadores, recipientes a presion, depositos
de condensados y de agua de alimentacion, procesos, etc.

Este dispositivo, en combinacién con una valvula motorizada,
garantiza la regulacién continua e indicacién de nivel , con alarma de
nivel alto y bajo en; calderas de vapor y agua caliente, autoclaves,
precalentadores, recipientes a presién, depdsitos de condensados y
agua de alimentacion, procesos, etc.

Aplicable a calderas de vapor de acuerdo con TDR-602, TDR-604
(24/72 horas) y EN-12953 Parte 6 (24 horas).

Segun version
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+238°C 32,00 bar
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Vapor/Liquidos

Segun version
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+238°C 32,00 bar
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Vapor/Liquidos




Mirillas-Indicadores
de nivel

Mirillas Cristales circulares de transparencia
Para mirillas

cdbe

Modelo 265

Modelo 366

Mod. 265 EN ASME/FNPT ASME/SW Mod. 006

Conexién: Rosca hembra GAS
Rosca hembra NPT
Extremos para soldar SW

Tipo: Transparencia 45x10

R: 1/2" 21" 63x10
Material: (1 Acero al carbono. PN-40 63x15
I Acero inoxidable. PN-40 80x12
80x20
Mod. 365 EN ASME/FNPT ASME/SW 100x15
100x25
Conexién:” Rosca hembra GAS 125x20
Rosca hembra NPT 125x30
Extremos para soldar SW X
R: 1/2”a2” 150x25
Material: L1 Acero al carbono. PN-40 150x30
[ Acero inoxidable. PN-40 175x25
175x30
Mod. 366 EN ASME/ANSI 200x30
= : ; 250x30
Conexion: Brida x Brida
D_N5 152200 Material: mm Borosilicato
Material: [_] Acero al carbono. PN-16. PN-40 Grafito (Juntas)
[ Acero inoxidable. PN-40
Para cerciorarse del paso, direccion y estado del fluido en un tramo Permiten el control visual de fluidos en todo tipo de recipientes,
de tuberia. Nos ayuda a detectar bloqueos de valvulas, filtros, y otros incluso a presion, bajo condiciones térmicas y quimicas
equipos de linea. En especial permite verificar el correcto funciona- especiales. Igualmente la verificacion de procesos.
miento de los purgadores de condensados y asegurarse de que no La calidad de las mirillas, satisfacen las mas duras exigencias
se produzcan pérdidas de vapor con el consiguiente coste asociado. de seguridad y garantia de la industria en general.

Por ella podemos observar viscosidad, turbiedad y en especial el co-
lor de un producto en las diferentes fases de su proceso productivo.
Aplicables en; tuberias de vehiculacién de liquidos, vapor y sus con-
densados,... en cualquier tipo de industria; quimica, petrogquimica,
farmacéutica, alimentacién,... etc.

Segun version Segun versién
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-60°C a +280°C Vapor/Gases/Liquidos +300°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos
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Mod.166-ER EN ASME/ANSI

Caja indicadora de nivel a espiga redonda

Conexién: Espiga redonda @ 20 mm.
Cajan® 0alX
Material: B Acero al carbono. PN-16. PN-40
Acero inoxidable. PN-40

Aplicables a calderas, recipientes, depoésitos, tanques...etc,
para controlar el nivel de liquidos, gases y vapor.

Una mirilla de reflexion poliprismatica de multiples ranuras
permite la lectura optica de nivel, diferenciando claramente las
fases liquidas y gaseosas de los fluidos.

Segun version

! 9 2

-60°C a +400°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

Mod.666 EN ASME/ANSI
Grifos de nivel

Conexién: Brida
DN: 20y 25
Material: = Acero al carbono. PN-16
mm Acero al carbono. PN-40
Acero inoxidable. PN-40
Cierre: @ Metalico

Grifo de purga: Mod. 999 de 3/8” con union simple y/o manguito

Indicador de nivel a espiga cuadrada

Mod.166-EC EN ASME/ANSI

Caja indicadora de nivel a espiga cuadrada

Conexién: Espiga cuadrada 118 mm.
Cajan® OalX
Material: #® Acero al carbono. PN-16. PN-40
Acero inoxidable. PN-40
Grifo de purga: Mod. 999 de 3/8” con unién simple

Aplicables a calderas, recipientes, depdsitos, tanques...etc, para
controlar el nivel de liquidos, gases y vapor.

Una mirilla de reflexion poliprismatica de mdltiples ranuras per-
mite la lectura éptica de nivel, diferenciando claramente las fases
liquidas y gaseosas de los fluidos.

Segun version

! 9 2

-60°C a +400°C 40,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

Mod.466 EN ASME/ANSI

Grifos de nivel

Conexién: Brida
DN: 20y 25
Material: m® Acero al carbono. PN-16
mm Acero al carbono. PN-40
Acero inoxidable. PN-40
Cierre: @ Metélico

ive
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Mirillas-Indicadores
de nivel

Cristales de reflexion y transparencia
Para indicadores
de nivel E E

Laminas protectoras de mica
Para indicadores =17
de nivel :

Mod. 066

Tipo:
Reflexién: A5 prismas 0 al IX
B5 prismas 0 al IX
H5 prismas 0 al IX
Transparencia: AV al IX
BV allX
HVal X

Material: T3 Borosilicato
1 Cartén tipo Klingerit (Junta)
B Grafito (Junta)

Permiten el control visual de niveles de liquidos en todo
tipo de recipientes, incluso a presion, bajo condiciones
térmicas y quimicas especiales. Igualmente la verificacion
de procesos.

La calidad de las mirillas, satisfacen las mas

duras exigencias de seguridad y garantia de la industria en
general.

Segun version

9

100,00 bar Vapor/Gases/Liquidos

Mod. 066-PM

Tipo: A lalX
B/H lal X

Material: Il Mica moscovita natural

En combinacién con cristales de transparencia au-
mentan la vida de estos cuando se trabaja a altas
presiones y temperaturas. Ilgualmente les protege de
la erosién, producto del efecto de los componentes
quimicos corrosivos, de las soluciones alcalinas,
de las aguas de la caldera, del vapor, de los pro-
ductos causticos, de los acidos hidrofluéricos, de
los acidos fosféricos calientes y concentrados, de
los hidroxidos de sodio y potasio y de otros medios
contaminados, viscosos o corrosivos. Aplicables en
indicadores de nivel para plantas generadoras de
electricidad, estaciones de potencia térmica, refine-
rias de petroleo, petroquimicas, recipientes a pre-
sion, fertilizantes, plantas de azUcar, papeleras,...etc.

Segun version

I 9 £

+600°C 392,00 bar Vapor/Gases/Liquidos




Grifo de purga

Mod. 999 EN

Conexién: Rosca hembra
R: 3/8”"y1/2”
Material: mm Latén. PN-25
Cierre: () PTFE (Teflon)-Metalico

ive

Conexién: Rosca macho x Rosca hembra
R: 3/8"y1/2”
Material: ®m Acero inoxidable. PMS-56 bar
Cierre: () PTFE (Teflon)-Metalico

dores de n

Union simple

Conexién: Rosca macho x Tubo @ 12/10

ICa

y @ 15/13 mm. -c

R: 3/8”y1/2” E

Material: EE Acero al carbono ‘In

B Acero inoxidable m

Manguito =
Conexion: Rosca macho PR

R: 3/8”y1/2” E

Material: BB Acero al carbono

Segun version

| 9 2

-60°C a +260°C 56,00 bar Vapor/Gases/Liquidos
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